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Einleitung

Wir danken Ihnen, dass Sie unser Produkt, den Zerkleinerer LS 150 D TRACK, gekauft
haben. Unsere Firma beschéftigt sich mit Fertigung der Maschinen zur Entsorgung der
Holzabfélle schon mehrere Jahre und in diesem Bereich haben wir erhebliche Erfahrungen
erworben. Mit Bezug darauf liefern wir unsere Maschinen nach 40 Landern weltweit, wo sie
auch mit viel Erfolg eingesetzt werden.

Permanente Innovation des Produktionssortiments von der Firma Laski s.r.o. wurde durch die
héchste Wiirdigung in der Firmengeschichte gekront und zwar durch die Goldmedaille Grand
Prix fur eine komplette Baureihe der Produkte, der Zerkleinerungsmaschinen KDO und LS,
anlasslich der internationalen Ausstellungen Techagro und Silva Regina in Brno:

A\

Grand Prix Teclyao 1998
Grand Prix SilvRegina 2002
Grand Prix SilvRegina 2008

Das Ziel dieser Anleitung ist, die Benutzer mit diesem Produkt, bzw. mit allen Sicherheits- und
Arbeitsschutzhinweisen, sowie mit Erfahrungen aus Betrieb, vertraut zu machen. Diese
Anleitung bringt erforderliche Leistungen zu Wartung, Reparaturen und Service der Maschine,
wer und in welcher Weise darf diese Leistungen vornehmen.

Die neue Maschine wird lhnen von Ihrem Handler vorgefiinrt und nach der Ubernahme
erhalten Sie diese Anleitung. Sollten einige der hier angefiihrten Hinweise lhnen nicht ganz
klar sein, stehen Sie nicht an, sich an Ihren Handler fir Erklarung zu wenden. Es ist fir Sie
erstrangig, alle hier angegebenen Hinweise vollig zu verstehen.

Die Firma Laski s.r.o. haftet nicht fur die Schaden, die durch Nichteinhaltung der in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Hinweise entstehen kénnen.

Diese Betriebsanleitung bringt erforderliche Sicherheitshinweise an mehreren Stellen des
allgemeinen Texts. Diese Stellen werden mit dem folgenden Symbol bezeichnet.
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Produktidentifikation

Unser Produkt wird mit einer Fertigungsnummer auf dem Typenschild und am Rahmen der
Maschine bezeichnet. Zur Bezeichnung des Produkts gehort auch ein Typenschild des
Verbrennungsmotors und des Fahrgestells.

Nach Ubernahme des Produkts empfehlen wir, die folgende Tabelle mit Angaben beziiglich
des Produkts und lhres Handlers auszufillen.
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Typ des Produkts:

Fertigungsnummer des Produkts: oot

Typ des MOtOrS:

Fertigungsnummer des Motors: oo

Typ des Fahrgestells:

Fertigungsnummer des Fahrgestells: oo

Adresse Ihres Handlers:

Autorisierte Servicestelle: e

Liefertag: e

Ablauftermin der Garantie:

Unterbrechung der Garantiezeit: ~ <oovoioii i

Das Typenschild enthalt:

- Adresse des Herstellers
- Typ der Maschine
- Fertigungsnummer
- Baujahr
- Gewicht der Maschine
- CE-Bezeichnung
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Sicherheitshinweise
Einsatzbereich

Der Zerkleinerer eignet sich vor allem zur Zerkleinerung der Gartenabfélle, Zweige,
Gebiische, Astholzer und oberirdischer Pflanzen, d.h. zur Erzeugung der Hackgemische, bzw.
zur Entsorgung unbrauchbares Schnittholzes, z.B. Stabe, Bretter, Stangen usw.

Mit dieser Maschine kénnen die obigen Materialien mit einem Durchmesser bis zu 150 mm,
bzw. flache Holzteile mit einer maximalen Dicke von 60 mm, zerkleinert werden.

Die zu verarbeitenden Holzteile mussen frei von Metall- und Glasgegenstéanden sowie von
anderen unerwiinschten Fremdstoffen sein.

Der Zerkleinerer ist zur Bedienung von zwei Personen bestimmt, die das zu zerkleinernden
Material wechselweise in eine Einlegerutsche einlegen.

Die Maschine ist vor Ort selbstfahrend, ihre Beférderung erfolgt auf einem zu diesen Zwecken
bestimmten Tieflader.

Verbotene Leistungen

Die Maschine eignet sich nicht zur Entsorgung der obigen Materialien, die Metall- und
Glasgegenstande sowie andere unerwiinschte Fremdstoffe, zum Beispiel Bindungsbander,
Metallversteifungen, Glas, Steine, beinhalten.

Es ist verboten, den Zerkleinerer, bzw. die Einlegerutsche, auf die Stellen mit Bewegung der
Personen wegen Gesundheitsgefahrdung zu richten.

Die Umgebung der Wohngebaude darf nicht mit langdauerndem Maschinenlarm belastigt
werden.

AIIgemelnes

Die Maschine darf nur von Personen bedient werden, die korperlich und geistlich gesund
sind, die Uber 18 Jahren alt sind und die zur Arbeit mit der Maschine nachweislich
eingeschult worden sind.

- Die Bedienenden des Zugmittels missen Uber eine entsprechende Fahrberechtigung
verfugen.

- Das Zugfahrzeug muss zur Fahrt auf offentlichen Stralen zugelassen sein. Die
Anhangekupplung muss tber maximale Deichsellast von 100 kg und fur Gewicht eines
gebremsten Anhéangers mindestens von 1600 kg verfligen.

- Beim Einsatz und vor allem bei Beférderung muss der Bedienende/Fahrer auch
betreffende Hinweise einhalten, die in der Betriebsanleitung des Raupenfahrgestells
aufgefihrt sind.

- Jede Einschulung der Bedienenden muss auch praktische Prifung unter Aufsicht von
einer erfahrenen Person, bzw. des Lieferanten, mit Aufklarung der Arbeitsschutzhinweise
betreffend die vorgesehenen Einsatzbedingungen umfassen.

- Vor jeder Inbetriebnahme ist die Funktion der Sicherheitseinrichtungen, d.h. der
Betatigung zum Einlegen des zu zerkleinernden Materials, zu Uberprifen.

- Bei Betédtigung in Richtung des Einlegens muss der Aktuator die Materialbewegung
unterbrechen und bei weiterem Pressen den Rucklauf der Einlegewalze einriicken. Der
Sicherheitsrahmen muss die Kante der ausklappbaren Einlegerutsche so
Uberragen, dass der Bedienende die Walzenbewegung b ei dieser Betétigung
unverziglich unterbricht, bzw. den Riicklauf der Ein legewalzen reversieren kann.
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- Es st streng verboten, den Sicherheitsrahmen mit der Trittleiste so zu verstellen, dass die
STOP-Stellung unter der Kante der ausklappbaren Einlegerutsche liegt.

- Wahrend der Zerkleinerung, in Richtung des zu werfenden Materials, darf sich keine
Person aufhalten.

- Das Abzugsrohr kann bei Zerkleinerung nur im Winkel von +30° von der Langsachse der
Maschine (des oberen drehbaren Teils) verstellt werden, siehe Abbildung. Das
Abzugsrohr darf nicht in den Bedienraum der Maschine gerichtet werden.

Bedienplatz

Bédienplatz |
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- Beim Einsatz missen sich die Bedienenden nur in dem dazu bestimmten Bedienraum
aufhalten (siehe die schraffiert eingezeichneten Stellen). Wahrend der Uberfahrt vor Ort ist
der Bedienende auf dem Podest zu stehen und von hier die Bedienelemente des
Fahrgestells zu betatigen.

- Jede Bedienung der Maschine durch unbefugte Personen oder Kinder ist streng verboten.

- Sollte ein geschlossener Behélter oder Container verwendet werden, wahrend der
Zerkleinerung immer auf geféahrlichen Bereich um die Maschine aufpassen, vor allem auf
den Raum, wo das geworfene Hackschnitzel gerichtet wird.

- Ist ein geschlossener Behélter verwendet, ist es verboten, in den inneren Raum des
Behalters wéahrend der Arbeit einzusehen.

- Beim Abstellen der Maschine, bzw. bei Unterbrechung der Arbeit, immer nach Hinweisen
vorgehen und den Zundschlissel herausziehen.

- Der Bedienende ist fur jede Schadigung den Dritten im Arbeitsbereich der Maschine
verantwortlich.

- In Né&he der Wohngebaude darf die Maschine nur entsprechend den jeweiligen
Vorschriften der ortlichen Behorden eingesetzt werden. Die Umgebung mit Larm, bzw.
wegfliegenden Teilen, nicht belastigen.

Bédienplatz
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- Zur Beachtung!!! Die geworfenen Teile verfiigen Uber wesentliche kinetische Energie.
Sind die zu zerkleinernden Materialien von unerwiinschten Fremdstoffen (Metall, Splitt,
Glas usw.) nicht frei, kdnnen diese Gegenstande ferner als die Holzteile fliegen. Mit
Hinsicht darauf sollte das Abzugsrohr, vor allem beim Werfen auf freien Haufen, leicht
gekippt bleiben.

- Als integraler Part dieser Betriebsanleitung ist auch ein Manual zur Bedienung des Motors
und des Fahrgestells.

- Falls moglich, die Auf- oder Abfahrt der Maschine an einer Rampe vermeiden — dieses
Mandver ist gefahrlich. Wenn es absolut notwendig ist, die Maschine geradeaus auf- oder
abwarts fuhren und erst danach, hinter der Rampe (auf dem Boden oder auf der
Ladeflache), wenden.

- Wahrend der Auf- oder Abfahrt nie den Hebel zum Richtungswechsel betétigen. Dabei
durfen nur die Betatigungshebel des Fahrwerkes verwendet werden. Ansonsten kann die
Stabilitat der Maschine gestort werden, da die Maschine in ihrer Spur schwingen kann. Bei
der Auf- oder Abfahrt auf der Rampe nur langsam und sehr vorsichtig vorgehen.

- Am steilen Abhang muss die Einlegerutsche immer aufwarts (bergauf) gerichtet sein. Es
wird empfohlen, jedwede Arbeit mit der Maschine bei einer Neigung tiber 10° zu
vermeiden.

Verpfllchtungen beim Einsatz
Man darf nur mit der Maschine ohne Beschadigung nach vorherigem Betrieb, Lagerung
oder Transport arbeiten.

- Vor Einsatz ist das Gelande, wo sich die Maschine bewegen soll, erst zu kontrollieren. Es
ist streng verboten, sich mit der Maschine auf den Stellen ohne entsprechende
Tragféhigkeit des Baugrundes bewegen (z.B. Versumpfung, am Grabenrand, am Abhang
ohne Stabilitat der Maschine usw.).

- Wahrend der Arbeit muss die Neigung der Maschine 15° unterschreiten.

- Vor Inbetriebnahme sind die Funktionen einzelner Bedienelemente zu Uberprifen.

- Beim Einsatz immer den Umweltschutz beachten (Larm, Motorrauch, fliegende Teile).

- Beim Einsatz auf 6ffentlichen Straen immer die Verkehrsordnung und die Vorschriften
der ortlichen Behorden beachten und die Maschine als StraBenverkehrsbehinderung
markieren. Der Betreibende der Maschine ist verpflichtet, die Bedienenden in diesem
Sinne Uber mégliche Risiken zu belehren.

- Verstopft sich das Abzugsrohr wéhrend der Arbeit, kann die Verstopfung nur beim
Stillstand der Maschine freigemacht werden. Nach wiederholter Inbetriebnahme die
Maschine erst mit eingeschalteter Zerkleinerung leer laufen lassen. Sollte die Maschine
gereinigt werden, dann diese Leistung nur beim Stillstand und nach Herausziehen des
Ziundschlussels vornehmen. Zu dieser Freimachung nur entsprechende Latte oder Haken
verwenden, mit denen das verstopfte Material auch in den Zerkleinerungsraum zurtick
gedrangt kann.

- Bei Arbeit ist es streng verboten, sich in die Einlegerutsche zu neigen, bzw. das zu
zerkleinernden Holz mit Hand oder Ful3 einzulegen. Das Material kann unmittelbar
zwischen die Walzen mit einem Holzstab oder einem Astholz verschoben werden.

- Waéhrend der Arbeit immer einen ordentlich zugeknépften Arbeitsanzug haben, d.h. ohne
frei hangende Teile (Krawatte, Schal, Girtel usw.). Lange Haare missen immer unter
einer Kopfbedeckung gut versteckt sein.
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- Wahrend der Arbeit immer die personlichen Schutzausristungen tragen, d.h.
entsprechenden Horschutz, Schutzbrille oder -schild, bzw. Arbeitshandschuhe, die am
Handgelenkumfang eng anliegen.

- Sollten zwei Personen die Maschine bedienen, sind erst klare Signale und Gestikulation
abzureden. Einer der Bedienenden sollte die Arbeit, bzw. die Bedienung der Maschine,
nach dieser Abredung fiuihren. Nimmt das einzulegende Material das Holzstab oder
hineingefallene personliche Schutzausristung in die Einlegerutsche mit, nie mit Hand in
die Rutsche greifen — Verletzungsgefahr und Gesundheitsgefahrdung.

- Jede Beschadigung der Warnzeichen und der Sicherheitsmarkierung an der Maschine
vermeiden.

- Sind irgendwelche fremde Gegenstdnde im zu zerkleinernden Material entdeckt,
unverzuglich die Arbeit unterbrechen.

- In dieser Betriebsanleitung sind Fehler und Stérungen beschrieben, die wahrend des
Betriebs der Maschine auftreten kénnen und die nur von eingeschulten Technikern
behoben werden sollen. Die anderen Fehler sind einer der autorisierten Servicestellen
oder direkt dem Hersteller der Maschine zu melden. Gegebenenfalls steht er bereit, Ihnen
jeder Zeit zu helfen.

- Alle technischen Anderungen oder Eingriffe, die in diesem Manual nicht angefiihrt sind,
unterliegen der vorherigen Bewilligung des Herstellers. Nach einer unzuldssigen
Anderung kann die Maschine noch langere Zeit richtig arbeiten, aber zukiinftig kénnen
groRBere Schaden entstehen.

- Andie Maschine durfen keine Gegenstande, Schllssel oder Werkzeuge abgelegt werden.

- Der Hersteller tragt keine Verantwortung fur etwaige Schaden den Personen oder auf
Umgebung, die durch Nichteinhaltung der in diesem Manual angegebenen Hinweise
entstehen kénnen

- Bei Ubernahme der Maschine von einem anderen Bedienenden immer kontrollieren, ob
alle Sicherheitselemente (Deckel, Steller usw.) richtig angebracht und funktionsfahig sind.

- Die Maschine darf nicht mit enthommenen Deckeln oder unfunktionsféahigen
Sicherheitselementen in Betrieb gesetzt werden. Diese Elemente dienen zu lhrer
Sicherheit. Es ist streng verboten, die installierten Endschalter auer Funktion zu setzen.

- Alle Schraubverbindungen regelmafig kontrollieren, bzw. nachziehen.

- Die Maschine sauber halten, bzw. nach der Arbeit mit Druckwasser sauber machen.
Entsprechende Aufmerksamkeit vor allem auf etwaige Leckage der Olprodukte richten. Die
mit Ol oder Kraftstoff befleckten Stellen sorgféltig abwischen und entfetten.

- Beim Einsatz der Maschine jede Schichtenbildung der feuergefahrlichen Materialien
vermeiden, vor allem an Teilen, die sich wahrend des Betriebs warmen, d.h. Motorteile,
Umgebung des Kraftstoff- und Olbehélters, Auspuffrohrleitung usw. Die Arbeit immer
unterbrechen, falls die abgelagerte Schicht eine Dicke von 1 mm Uberschreitet.
Gegebenenfalls die betreffenden Teile sauber machen.

- Jede Wartung, bzw. Arbeit an der Maschine, darf nur bei abgestelltem Motor und
abgeschalteter Batterie vorgenommen werden.

- Die Personen gegen etwaigen Start durch Abschalten des Pluspols an der Batterie
schutzen.

- Zum Nachtanken einen entsprechenden Einfllltrichter mit Verlangerung verwenden.

- Das Kraftstofftanken nur bei abgestelltem Motor, womdoglich noch vor Arbeitsbeginn,
vornehmen.

- Den Kraftstoff nie wahrend des Motorlaufs einfullen.

- Den Motor in Ndhe von vergossenem Kraftstoff nie starten.

- Der Kraftstoff ist kein Reinigungsmittel.

- Kein Kraftstofftanken in Néhe von offenem Feuer.
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Das offene Feuer aul3er Bereich der Maschine halten.

Einige Teile des Motors sind beim Einsatz sehr hei (Auspuff, Getriebe, Olleitungen).
Wéhrend der Arbeit oder unmittelbar nach Abstellen des Motors diese Teile nicht
beriihren.

Den Motor mit hoher Drehzahl nie grundlos laufen lassen.

Jede Einstellung des Motors, bzw. des Geschwindigkeitsreglers, nur einer autorisierten
Servicestelle Uberlassen.

Die Batterie immer sehr vorsichtig handhaben.

Vorsicht! Die Batterie enthalt Schwefelsaure, die schwere Hautverdtzung verursachen
kann. Die Hautstellen nach Kontakt mit der Schwefelséure ordentlich mit Seifenwasser
abwaschen.

Die Batterie muss immer in der betreffenden Halterung richtig angebracht sein.

Die Maschine darf nicht in geschlossenen, bzw. unbellfteten Raumlichkeiten eingesetzt
werden.

Auf offentlichen Stral3en die Maschine nur bei guter Sichtbarkeit verwenden.

Die Reparaturen, die vom Hersteller nur flr autorisierte Servicestellen bestimmt sind, nie
selbst durchfuhren.

Die Reparaturen, die auller Ihren Erfahrungen und Mdoglichkeiten liegen, nie selbst
durchfiihren.

Es ist streng verboten, die Maschine mit beschadigten Arbeitselementen in Betrieb zu
setzen — Betriebsvibrationen bei Unwucht.

Bei Wartung an der Zerkleinerungseinrichtung mussen diese Arbeitselemente gegen
etwaige Bewegung von einem Bolzen gesichert sein.

Empfehlungen zum Einsatz der Gummiraupen

Vermeiden Sie das Mandvrieren auf harten, steinigen oder unebenen Flachen wie Fels,
Beton, Kies etc.

Vermeiden Sie, dass die Gummiraupen langer als 3 Monate direktem Sonnenlicht
ausgesetzt werden.

Vermeiden Sie zu viele Steuermandver auf Asphalt und Betonflachen, da hierdurch die
Raupenglieder zu stark abgenutzt werden.

Vermeiden Sie ebenfalls das Fahren auf Asphaltflachen, wenn ihre Temperatur 60C
Ubersteigt, da es sonst zum ubermaRigen Abrieb der Glieder und der Asphaltflache
kommen kann.

Das Mandvrieren mit einer losen Raupe auf einer unebenen Oberflache kann dazu fihren,
dass sich ein Glied 16st oder die Gummiraupe beschadigt wird.

Die Gummiraupen sind nur zum Einsatz auf weichem Te  rrain ausgelegt, nicht fir harte
und reibende Oberflachen wie Sand, Stein, Mineralie n etc. Jedwede Verwendung von
Gummiraupen auf diesen Oberflachen kann vorzeitige Abnutzung und Verformung
verursachen und damit auch die Nutzdauer der Raupen wesentlich vermindern.

v
4

v

Jeden Kontakt zwischen scharfen Betonecken und der Gummiraupe vermeiden.
Brennstoffe oder synthetische Ole diirfen nie in Kontakt mit der Gummiraupe kommen.
Wenn dies geschieht, missen sie sofort und ordentlich gereinigt werden.

Den Einsatz von Gummiraupen unter Meeres- und Strandbedingungen vermeiden, da
salzige Luft oder Salz ganz allgemein die Haftkraft zwischen Gummi und dem inneren
Metallkern zerstort.

10
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Erweiterung der Raupenbasis

Beim Erweitern oder Verengen der Raupenspur nur sehr vorsichtig vorgehen;
Hindernisse wie Stubben, Wande etc. kdnnten eine unnétige Abnutzung der
Gummiraupen und ihres Mechanismus bewirken und auch dazu fiihren, dass sich
eine Raupe ablost. Ebenfalls darauf achten, dass keine Menschen oder
Gegenstande zwischen den Raupen und der Maschine oder zwischen den Raupen
und anderen Hindernissen eingeklemmt werden kénnen.

Vor Befdrderung auf offentlichen Stral3en
- Die Maschine darf auf 6ffentlichen StraBen nur auf einem zu diesen Zwecken bestimmten
Tieflader befoérdert werden, der zur Fahrt auf offentlichen Strallen zugelassen ist. Bei
dieser Beftrderung immer die Verkehrsordnung und die jeweiligen Vorschriften der
oOrtlichen Behodrden beachten.
- Die Beforderung der Maschine auf einem Tieflader unterliegt den folgenden Bedingungen:
- vor Beforderung ist die Raupenbasis auf Maximum einzustellen;
- die Einlegerutsche und das Abzugsrohr in die Transportstellung verstellen und gegen
Bewegung sichern;
- die Halteketten und Gurte an der Maschinenkarosserie befestigen. Zu dieser Befestigung
nur die mit dem Kettensymbol markierten Stellen (Zurrpunkte) nutzen;
- jedwede Beforderung auf 6ffentlichen StraRen ist nur mit abgeschaltetem Motor des
Zerkleinerers erlaubt;
- keine Personen oder Materialien durfen an der Maschine beftrdert werden.
- zur Beforderung nur einen Tieflader verwenden, der Gber Tragfahigkeit von mindestens
1500 kg verfugt.

Bemerkung: Jeweilige Bestimmungen der Verkehrsordnung in verschiedenen Landern kénnen
sich unterscheiden.

11
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Warnzeichen an der Maschine

Dieser Absatz stellt Warnzeichen (Piktogramme), die an der Maschine angebracht sind, mit
ihrer Bedeutung dar. Unter jeder Abbildung ist immer die Positionsnummer an der Maschine
angefuhrt. Die Sicherheitssymbole richten Aufmerksamkeit des Bedienenden auf Risiken, die
mit Betrieb der Maschine verbunden sind. Sichere Arbeit mit der Maschine setzt Beachtung
ihrer Bedeutung voraus.

Die Warnzeichen und -symbole immer ohne Beschadigung und leserlich erhalten. Sollten die
Warnzeichen nicht mehr leserlich sein, sich an Ihren Handler wenden.

12
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Vor

Erstinbetriebnahme
die Betriebsanleitung
durchlesen.

Vor Wartung,
Reparatur und
jedem Eingriff an
der Maschine
immer nach
Hinweisen
vorgehen und im
Voraus den
Zundschlussel

herausziehen.

Vorsicht! Die
Einrichtung ist

unter Spannung.

Die Maschine nur
mit dem
Zindschlussel
starten. Das
Zindungssystem
nie kurzschlieRen.

Feuer auBer
Bereich halten.

. L ]
M ‘ ge?
\ ‘t{iﬂdlﬂulgti >
STOP
5 6 7 8

Vorsicht! Der Vorsicht! HeilRe Vorsicht! Das Vorsicht!
Kraftstoff ist Auspufiteile. Laufrad lauft aus. Fliegende
brennbar. Offenes Gegenstande.

Sicheren Abstand
halten.
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9 10 11 12 13
Vorsicht! Vor Zur Arbeit immer Bei Arbeit sicheren | Vorsicht! Vorsicht! Drehteile -
Inbetriebnahme personliche Abstand halten. Unfallgefahr von Verletzungsgefahr
Schutzhauben Schutzausristungen Hochdruckflussig-  |durch Einziehen der
schlieBen. verwenden. keit. Extremitaten.

Die Positionen 4 und 5 befinden sich unter der Haube des Motorraums am Starter und am

Kraftstoff- und Hydraulikbehalter.

SicherheitsmafRnahmen in Ausflihrung der Maschine

Die Maschine ist vom Hersteller mit Schutzhauben ausgestattet, die gegen BerlUhrung der
beweglichen, bzw. heiRen Teile (Auspuff), schiutzen. Diese Hauben sind ortsfest und am

Rahmen angeschraubt

14

Die Motorhaube kann zugeklappt und
zugesperrt werden.
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Der Sicherheitsrahmen zum Einlegen des
Materials dient als eine Laufbetatigung der
Einlegewalzen, zum Stoppen und
Reversierung. Durch Driicken auf die
Rahmenkante (bei geféhrlicher Situation bzw.
zur Reversierung des Walzenlaufs) wird die
Bewegung der Walzen unverziiglich gestoppt
und bei weiterem Druck hinter die Kante der
Einlegerutsche kommt es zur Reversierung

Der Endschalter des abklappbaren Teils der
Einlegerutsche schaltet den Antriebsmotor bei
Abklappen der Rutsche ab.

Der Zlindschlussel des Schaltkastens
Motorstarten ist herausnehmbar. Eine
Vertauschung der Ziindschlissel ist nicht
maoglich. Zum Start den Schlussel in die
Stellung START drehen. Der Motor lauft
weiter in der Stellung RUN. Dieser
Schaltkasten ermdglicht nicht einen neuen
Start aus der Stellung RUN, bzw. man muss
erst den Schlussel zurtick in die Stellung
OFF drehen.

zum

> o WY 4
Die Sicherheitshaube des Einlegeraums
mit einem Endschalter sichert den Raum
hinter den Walzen gegen etwaiges Offnen
und schitzt dadurch den Bedienenden
gegen unerwiinschten Start des Motors bei
entdecktem Raum.
Die Befestigungsschrauben der Haube
missen immer ordentlich angezogen sein.

15
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des Walzenlaufs.

ad

Der Raum an der Zerkleinerungsscheibe  wird Der Sicherungsbolzen der

mit einer Haube und einem Endschalter Zerkleinerungseinrichtung  dient zur
geschitzt. Zum Abklappen des Abzugsrohrs Arretierung des Rotors bei Wartung, bzw.
oder einer Halfte von dieser Haube ist die Messerwechsel, usw. Der Bolzen ist an einer
Haube erst zu entriegeln und in der Kette an der Seitenwand der Maschine

Pfeilrichtung zu schieben. Ist die Haube nicht  angebracht. Das Loch, in das der Bolzen zur

richtig verriegelt, kann der Motor nicht gestartet Arretierung eingelegt wird, ist mit einem

werden. Gummistopsel geschiitzt. Die eigene
Sicherung erfolgt durch Einlegen des
Bolzens in die betreffende Buchse in dem
Rotor.

Bedienelemente

Die Maschine wird durch Bedienelemente betétigt, die auf und unter dem Bedienpaneel
angebracht sind.

16
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Schaltkasten:

- Stundenzahler

- Drehzahlmesser

- Kontrollleuchte fur
Motorschmierung und
Ladekontrolle

- ZUndschloss

VVon oben:

- Schalter NOSTRESS

Sicherheitsrahmen des Einlegeraums
vom Bedienplatz aus gesehen:

- obere Stellung — EINLEGEN

- mittlere Stellung — STOP

- untere Stellung — RUCKLAUF
Dieser Hebel betétigt Schalten,
Einlegen, STOP-Funktion und
Reversierung

Bedienelemente unter Motorhaube
Von links:

QO Drehzahlregler des Motors

O Abschalten des Motors

O Trennschalter der Batterie

Fahrgestellbetétigung

Durch Verstellen des Betétigungshebels (Holms) in
erwinschte Richtung kann sich die Maschine
bewegen

17
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Regler der Einlegegeschwindigkeit Verstellung des Abzugsrohrs
Zur Drehzahlregelung der - Stange zur Sicherung des Endstlcks
Einlegewalze. - Verstellung des Abzugsrohrs

Regelungsbereich von 0 — 40 m/min.

N, st Taste zur Fernbedienung der Wickelwinde
OUT - Seilabwickelung IN — Seilaufwickelung

18
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i

Betéatigungshebel zur Abstndeinstllung der Raupenbéndef

Verwendung der Maschine
Lagerung

Die Maschine immer in trockenen Raumlichkeiten lage  rn und gegen Wasser ordentlich

schitzen.

- Bei Lagerung den Zindschlissel separat von dem Schaltkasten und der Motorhaube
aufbewahren.

- Bei Lagerung jeden Zugang von Unbefugten zu der Maschine verhindern.

- Vor Lagerung die Maschine immer sauber machen (mit Druckwasser).

- Vor allem die Ol- und Fettflecke ordentlich beseitigen.

- Die abgenutzten, beschadigten oder anders entwerteten Teile ersetzen. Bei jedem Ersatz
nur die Originalteile des Herstellers (durch Bestellung bzw. Reparatur bei autorisierter
Servicestelle) verwenden.

- Die hydraulischen Schlduche nie mit Fett oder anderen Mitteln konservieren.

- Vor langerer Lagerung das Motordl und das Olfilter wechseln.

- Das Ol in ein entsprechendes GefidR ablassen. Die Filtereinsatze nie in Miilltonne
auswerfen. Sie sind entsprechend den jeweiligen Vorschriften zu entsorgen.

19
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- Wurde das Ol bei Einfiillen oder Ablassen vergossen, unverziiglich die verschmutzten
Teile sauber machen.

- Die Maschine auf flache und feste Unterlage abstellen und mit Feststelloremse und
Vorlegekeilen gegen spontane Bewegung sichern.

- Auf die Maschine diirfen keine Gegenstande abgelegt werden.

- Die Kraftstoffe immer getrennt von der Maschine lagern.

Vor Erstinbetriebnahme

Die Maschine nach Transport, bzw. Lagerung auf Vollstandigkeit und Unversehrtheit
Uberprufen.

- Das Anzugsmoment aller Schraubverbindungen tberprifen.

- Beweglichkeit aller rotierenden Teile kontrollieren (Drehbihne, Abzugsrohr usw.).

- Die Warnzeichen und -symbole auf Leserlichkeit und etwaige Beschadigung kontrollieren.

- Alle Lager und Gleitteile schmieren.

- Mit dem Olmessstab den Olstand im Motor kontrollieren, bzw. das Ol nachfiillen. Der
Olstand muss zwischen den MAX- und MIN-Markierung liegen.

- Den Olstand in dem hydraulischen Kreislauf kontrollieren. - Olmangel kann Beschadigung
der hydraulischen Elemente verursachen.

- Den Zustand des Raupenfahrgestells, insbesondere der Rollen und Raupenbander,
kontrollieren.

- Die Funktion der Einlegewalzen uberprifen.

- Undichtheit der Kraftstoffleitung und Unversehrtheit aller elektrischen Leitungen
kontrollieren.

- Ist die Maschine beschéadigt, sich an lhren Handler, bzw. autorisierte Servicestelle
wenden.

- Aktuellen Zustand und Verschleil? der Messer kontrollieren und falls erforderlich, die
beschéadigten oder verschlissenen Teile austauschen.

- Bei jedem Ersatz der beschadigten Teile nur die Originalteile des Herstellers verwenden.
Die zu ersetzenden rotierenden Teile missen ordentlich ausgewuchtet sein.

- Mit Hinsicht auf Auswuchten der Messerwalze wird es empfohlen, bei tUbermaRigem
Verschleil3 eines der Messer, immer den ganzen Satz der Messer zu wechseln. Nach dem
Wechsel die Befestigungsschrauben immer richtig anziehen.

- Ist das Ol, bzw. der Kraftstoff an der Maschine vergossen, die Flecke unverziglich
abwischen.

- Der Kraftstoff ist kein Reinigungsmittel.

- Den Kraftstoffbehalter mit min. Menge Kraftstoff von 5 | einflllen. Das Fassungsvermégen
des Kraftstoffbehalters betréagt der Motor 9LD 625-2 20 | und type LDW1603 37 |

- Als Kraftstoff nur Diesel, bzw. Winterdiesel in Winterzeit, verwenden.

- Nach Lagerung die Batterie nachladen.

- Beide Pole an die Batterie erst vor Inbetriebnahme anschliel3en.

- Es ist streng verboten, jedwede technische Anderungen, bzw. Eingriffe, ohne vorherige
Genehmigung des Herstellers vorzunehmen.

- Jede Einstellung ist nur beim Stillstand des Motors durchzufiihren. Dabei ist die Maschine
gegen spontane Bewegung zu sichern.

- Das Luftfilter auf Sauberkeit, vor allem nach Arbeit mit zu trockenen Materialien,
kontrollieren. Das Vorfilter entleeren.

- Richtige Spannung und ordentlichen Zustand der Keilriemen tberprifen.

- Es st streng verboten, die Maschine mit entfernten Schutzhauben in Betrieb zu setzen.
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- Sollte die Maschine ohne Antrieb der Zerkleinerungseinrichtung in Betrieb genommen
werden, die Keilriemen erst entspannen.

- Die Maschine darf nicht in geschlossenen, bzw. unbellfteten Rdumen, in Betrieb gesetzt
werden.

Eine Darstellung des eingebauten Brechers. Der Brecher ist an der Auslauféffnung von dem
Messer eingebaut und dient zum Brechen der quer abgeschnittenen Holzscheiben.

Der Brecher kann nur auf Kundenwunsch geliefert wer den — er wird nicht
standardmaRig eingebaut.

EMPFEHLUNG: Der Brecher sollte nicht zur Zerkleinerung des kleinstiickigen und kurzen
Materials verwenden werden, d.h. feine belaubte oder nadelige Zweige (mit kleinem Gewicht),
die eine Verstopfung der Maschine wegen zu wenig Holzmasse verursachen kénnen. Um
diese Verstopfung zu beseitigen und eine normale Zerkleinerungsfunktion wieder zu erneuen,
sind andere Zweige ohne Laub und ohne Nadeln aber mit mehr Holzmasse einzulegen.

Kontrolle vor Inbetriebnahme

Vor Inbetriebnahme muss die Einlegerutsche frei von Material sein.
Das Abzugsrohr ist in derartige Richtung zu richten, wo keine Personen
sich aufhalten kdnnen. Immer mit maximaler Sorgfalt vorgehen.

Die Betéatigungshebel des Fahrwerkes muss in der neutralen Stellung
stehen. Ansonsten kann der Motor nicht gestartet werden.
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.
Betatigungshebel zum Spannen der Keilriemen
Obere Stellung OFF — Antrieb AUS (Keilriemen entspannt)
Untere Stellung ON — Antrieb EIN (Keilriemen aufgespannt)

- Den ausklappbaren Teil der Einlegerutsche abklappen.

- Das Abzugsrohr in die Arbeitsstellung verstellen. Das Endstiick des Abzugsrohrs in
derartige Richtung richten, wo sich keine Personen aufhalten kénnen.

- Den Sicherheitsrahmen in die mittlere Stellung (Walzen ohne Bewegung) verstellen.

- Die Schutzhauben zuklappen.

- Den Hebel des Drehzahlreglers auf Maximum (vor allem beim Kaltstart) verstellen.

- Den Zindschlussel in die Startstellung verstellen. Springt der Motor an, den Schlissel
loslassen.

- Die Motordrehzahl vermindern.

- L&auft der Motor regelmafig, langsam die Leerlaufdrehzahl erhhen und dabei mit dem
Hebel zur Riemenaufspannung die Antriebskeilriemen aufspannen.

- Beim Einlegen des Materials muss der Bedienende auf der bezeichneten Bedienstelle
stehen.

22



Bedienplatze
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Bedienplatze

Nach Zuschalten des Antriebs der Zerkleinerungseinrichtung abwarten, bis die Drehzahl
stabil wird. Nun kann die Drehzahl beliebig erhdht oder reduziert werden.

VORSICHT! Unmittelbar nach dem Zuschalten des Antri ebs drehen sich die
Einlegewalzen um und die restlichen Teile nach vori  ger Zerkleinerung kénnen ins
Freie ausgeworfen werden.

Funktionsféhigkeit des Sicherheitsrahmens und der Einlegewalzen Uberprifen. In der
oberen Stellung missen sich die Einlegewalzen in die Mitte drehen (einziehen), durch
Treten auf die Trittleiste wird die Bewegung der Walzen unverziglich gestoppt und bei
weiterem Treten (die Trittleiste in die untere Stellung ,D“) kommt es zur Reversierung des
Walzenlaufs. In der neutralen Stellung muss die Trittleiste die Kante der Einlegerutsche
Uberlappen.
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Lyt

G OD

[REVERSIERUNG| STOP | EINLEGEN |

Legende:
A - Einlegerutsche, B — Sicherheitsrahmen, C — Bedienstelle, D - Kante der Einlegerutsche,

E — Einlegerichtung, G - Betatigungshebel

A - Der Sicherheitsrahmen muss immer so eingestellt sein, dass der Walzenlauf

noch vor dem Punkt D (die Kante der Einlegerutsche) abschaltet.

- Sollte man nach Inbetriebnahme fremden L&rm oder Vibrationen horen,
unverziglich den Motor ausschalten und sich an eine autorisierte Servicestelle oder den
Hersteller wenden.

Beim Kaltstart (Winterzeit) den Motor (und das hydraulische Ol) ca. 1 — 1,5 min. warm
laufen lassen und erst danach auf maximale Drehzahl verstellen.

A Die Maschine nie unbewacht lassen.

Bei erstem Start befindet sich gréRere Luftmenge in der Saugleitung. Also, es ist ganz normal,
wenn der Motor bei dem ersten Startversuch nicht anspringt. Beim Starten den Motor immer
nur bis 10 sec. durchdrehen lassen. Das minimale Intervall zwischen zwei Startversuchen
(Stillstand) sollte mindestens 30 sec. sein.

AuRerbetriebnahme

Sollte die Maschine aul3er Betrieb gesetzt werden, wie folgt vorgehen:

das Entleeren der Einlegerutsche abwarten,

die Motordrehzahl vermindern,

VORSICHT! Der Rotor lauft aus — die tatsachliche Verminderung der Motordrehzahl kann
verzdgert werden.

den Motorausschalter herausziehen und eine Weile halten,

den Ziindschlissel in die STOP-Stellung verstellen.

nun kann man auch die Keilriemen entspannen.
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Es ist mdglich, die Maschine auch wie folgt abzuschalten:

- Gleichzeitig mit Drehzahlreduzierung auch die Keilriemen des Antriebs der
Zerkleinerungseinrichtung mit dem betreffenden Hebel entspannen.

- Den Motorausschalter herausziehen und eine Weile halten.

- Den Zundschlussel in die STOP-Stellung verstellen.

Nach Entspannen der Keilriemen lauft der Rotor noch aus.
Waéhrend des Motorlaufs nie den Trennschalter der Ba  tterie ausschalten

oder die Batterie abtrennen — Beschadigungsgefahr d er Maschine.

A Notstand

Es konnten folgende Notsituationen auftreten:

- Sollten Personen oder Tiere wahrend der Zerkleinerung néaher als 20 m kommen,
unverziglich die Arbeit unterbrechen.

- Ein der Maschinenteile ist beschadigt oder geldst.

- Sollte man fremden Larm oder Vibrationen héren, unverziglich den Motor ausschalten
und sich an den Handler oder Hersteller wenden.

- Kommt es zum Brand oder Beschadigung der Maschine, unverziglich den Motor
ausschalten.

- Zum Feuerldschen das Schaumldschgerat verwenden.

- Kann das Feuer nicht geléscht werden, unverziiglich die Feuerwehr rufen.

- Ist bei Zerkleinerung der Bedienende mit dem einzulegenden Material geklemmt,
unverziiglich die Einlegewalzen durch Dricken auf den Sicherheitsrahmen stoppen
(STOP-Stellung). Es ist mdglich, erst nach Beruhigung weiter zu arbeiten. Jede Arbeit mit
Affekt, Achtlosigkeit bzw. bei Konzentrationsverlust, vermeiden.

- Ist das Abzugsrohr verstopft, das weitere Einlegen unterbrechen und den Lauf der
Einlegewalzen reversieren. Nach Stoppen der Einlegewalzen (ca. nach 60 sec.) das
Abzugsrohr abklappen und das verstopfte Material mit einem Stab freimachen. Fallt das
zu entfernende Material an die Rotorfligel, kann dieser verstopfte Raum auch mit
wiederholtem Start entleert werden. Sollte es zur Verstopfung wieder kommen, den
oberen abklappbaren Teil der Schutzhaube an der Zerkleinerungsscheibe 6ffnen und das
Material mit Hand entfernen. Gegen Drehen muss dabei die Zerkleinerungsscheibe
gesichert sein.

Zerkleinerung

- Der Zerkleinerer wird von einem Verbrennungsmotor angetrieben. Mit Bezug
darauf ist die Maschine nur zum Einsatz im Freien, bzw. in gut bellfteten
Raumlichkeiten, unter unbeschrénkter Sicht, bestimmt.
- Waéhrend der Zerkleinerung muss die Maschine mit beiden Raupenbéndern stabil auf dem
Boden stehen bleiben. Das Abzugsrohr in erforderliche Richtung verdrehen.
- Hackgemische kdnnen sowohl auf frei gelegten Haufen als auch in einen Container
gerichtet werden.
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- Bei Ablagerung (Schleudern) in einen Container immer auf die Richtung der fliegenden
Teile aufpassen, da das zerkleinerte Material auch in Umgebung des Containers
herausgeschleudert werden kann. Gegebenenfalls das Abzugsrohr dementsprechend
verstellen.

- Sind irgendwelche fremde Gegensténde im zu zerkleinernden Material entdeckt (Glas,
Metallgegenstande, Keramik usw.), unverzuglich die Arbeit unterbrechen.

- Die Zerkleinerung darf nicht wahrend der Fahrt vorgenommen werden.

- Nach Einlegen in die Einlegerutsche sofort das zu zerkleinernde Material loslassen und
einen Schritt weg machen.

- Es ist streng verboten, sich Uber die Einlegerutsche zu neigen, bzw. das Material aus der
Einlegerutsche wahrend des Walzenlaufs herauszuziehen.

- Nie die Durchmesser des einzulegenden Materials tber 150 mm zerkleinern lassen.

- Ist das einzulegende Material zu breitkronig, entsteht eine Gefahr, dass der Bedienende
geklemmt und in die Einlegerutsche eingezogen werden kann. Bezugnehmend darauf erst
dieses Material dementsprechend vorbereiten.

- Besondere Aufmerksamkeit auf Materialien mit Stacheln richten; zum Beispiel Robinien
und Rosen, die sich an Bekleidung ganz leicht festhalten kénnen.

- Besondere Aufmerksamkeit auch auf vorsichtiges Einlegen des Materials zwischen die
Einlegewalzen richten. Beim Einziehen kann zur unerwarteten heftigen Bewegung des
eingelegten Materials kommen.

- Sollten zwei Personen die Maschine bedienen, sind erst klare Signale und Gestikulation
abzureden. Wahrend der Arbeit ist jede Abrede wegen Betriebsgerausch sehr schwierig.

- Den Arbeitsvorgang zuigig vornehmen, d.h. der Zerkleinerer gleichmaRig belasten und
daran die Einlegegeschwindigkeit anpassen.

- Beim Einlegen des Materials abseits der Einlegerutsche stehen.

- Sollte das kurze Material eingelegt werden, dann zum Einlegen einen entsprechenden
hélzernen Stab oder Zweig verwenden.

- Zum Einlegen keine Metallteile verwenden. Beim Einzug kdnnte es zur schweren
Beschadigung der Arbeitswalzen kommen.

- Sollte man wéhrend der Arbeit Kraftstoff nachfillen, immer die Maschine ausschalten und
den Motor abkuhlen lassen.

- Zum Einflllen des Kraftstoffbehélters nur einen entsprechenden Filltrichter verwenden.

- Ist der Kraftstoff an der Maschine vergossen, die Flecke abwischen und abwarten, bis sie
vollig verdunstet worden sind.

- Vor dem Arbeitsende die Maschine kurz leer laufen lassen, bis die Einlegewalzen und das
Abzugsrohr entleert worden sind.

Empfehlungen||I
Die Zerkleinerung sollte immer bei maximaler Motord  rehzahl durchgefiihrt
werden, d.h. bei ausreichender Leistung der Zerklei  nerungsscheibe zum
Herausschleudern des zerkleinerten Materials.

L] Bei langdauerndem Einlegen des zu kurzen Materials kann zur Ablagerung,
bzw. Verstopfung des Raums hinter den Einlegewalzen und vor der
Zerkleinerungsscheibe kommen. Zur Vermeidung dieser Situation ist es
empfohlen, ab und zu langere Materialstiicke einzule  gen.

= Sind die einzulegenden Materialien frei von fremden Gegenstanden, kann die
Betriebsdauer der Messer wesentlich verlangert werd en.

= Scharfe Messer vermindern Betriebskosten und reduzi eren Verschlei3 der
ganzen Einlege- und Zerkleinerungseinrichtung.
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= Wird nur das von fremden Gegenstanden freie Materia | zerkleinert, kann der
Zeitabstand bis zum néchsten Schleifen auch ein paa  r Monate, bzw. ein paar
Hunderte Kubikmeter des Materials betragen.
L] Die abgestumpften Messer auBern sich durch das riss  ige Hackschnitzel.
Die Maschine ist mit der NOSTRESS Einrichtung ausgestattet, die zur Uberwachung der
Zerkleinerungsscheibendrehzahl und zur stufenlosen Regelung des einzulegenden Materials
mit Hinsicht auf aktuelle Motorbelastung dient.
Die Drehzahl, bei der das Einlegen abschaltet, ist vom Hersteller auf 1450 U/min eingestellt.
Die Drehzahl, bei der das Einlegen wieder einschaltet, ist vom Hersteller auf 1500 U/min
eingestellt.

Empfehlungen!!!
Schalten die Einlegewalzen wéahrend der Arbeit zu of t aus, wird zu viel Material den
Walzen zugefiihrt und bezugnehmend darauf wird die M aschine uberlastet.
Diese Uberlastung kann wie folgt vermieden werden:

= zugeflhrte Menge des Materials vermindern, oder

= die Drehzahl der Einlegewalzen reduzieren.
Die Drehzahl der Einlegewalzen kann durch Verstellung der Stellschraube (siehe Pfeil)
geandert werden. Durch Drehen in der Pfeilrichtung kann die Einlegegeschwindigkeit, bzw. die
Drehzahl der Einlegewalzen und dadurch der Durchsatz des Materials in der Maschine erhoht
oder vermindert werden.

Larmemission und Vibrationen

Bei Betrieb des Zerkleinerers entstehen folgende Emissionen:

Einheit LS150D Track LS150DW Track
Larm Laeg dB 95,1 93,7
Schalleistung - abgemessen: dB 105,5 (A) 105,5 (A)
Lwa - garantiert: 107,0 (A) 106,0 (A)
Vibrationen aw m.s” 3,8 3,8

Die Messungen erfolgten nach CSN EN ISO 11201, CSN EN ISO 3744.

Waéhrend der Arbeit mit dieser Maschine mussen die Bedienenden entsprechenden Hérschutz
tragen, d.h. der im Bereich des angegebenen Larmpegels wirksam ist.
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Technische Beschreibung

Die Maschine besteht aus den folgenden Hauptteilen:
- Zerkleinerer
+« Einlegerutsche
+« Einlegeeinrichtung
« Zerkleinerungsscheibe
%+ Abzugsrohr
- Antriebsmotor
- Fahrgestell

Zerkleinerer

+» Einlegerutsche
Die Einlegerutsche ist aus zusammengeschweif3ten Stahlblechen gefertigt und besteht aus
zwei Teilen, ein ist ortsfest und der andere ist klappbar. Der klappbare Teil dient zur
Verlangerung der Rutsche und an diesem Teil ist auch der Sicherheitsrahmen angebracht.
Falls erforderlich, schaltet dieser Rahmen den Walzenantrieb durch Betétigung der Trittleiste
aus. Die Einlegerutsche ist pyramidenférmig und verjingt sich in Richtung der Einlegewalzen,
d.h. presst das einzulegende Material zusammen.

+ Einlegeeinrichtung

Dient zum stetigen Vorschub des zu zerkleinernden Materials an die Zerkleinerungsscheibe.
Die Drehzahl der Einlegewalzen kann entsprechend den Materialeigenschaften und mit
Hinsicht auf das Endprodukt — Holzschnitzel — reguliert werden.

Die obere und die untere Einlegewalze sind verrippt. Die Walzen kénnen bei Uberlastung der
Zerkleinerungsscheibe gestoppt, bzw. reversiert werden. Die obere Walze ist auch in
vertikaler Richtung beweglich und dadurch dient zur Anpassung an das einzulegenden
Material. Die Walzen werden von einem Hydromotor angetrieben.

«» Zerkleinerungsscheibe
Es handelt sich um eine Stahlscheibe, die auch als ein Schwungrad zur Stof3démpfung bei
Zerkleinerung dient. Diese Scheibe ist in Kugellagern eingelagert und an ihrer Welle ist eine
Antriebsriemenscheibe angebracht.
An der Scheibe gibt es zwei Messer, die zur Zerkleinerung des Materials dienen. Hinten an
der Scheibe sind Fligel zur Herausschleuderung des Holzschnitzels in das Abzugsrohr
angeschweil3t.
Die Zerkleinerungsscheibe ist im steifen Rahmen eingebaut und mit Stahlblechen geschiitzt.
Die zweiteilige Schutzhaube ist zusammengeschraubt. An dem oberen klappbaren Teil ist ein
Endschalter installiert, der bei Lockerung der Haube den Antriebsmotor ausschaltet.

«» Abzugsrohr
Es verléangert die Haube der Zerkleinerungsscheibe und richtet das zu zerkleinernden Material
in die erwiinschte Richtung. Das Abzugsrohr kann sich um 360° drehen und sein Endstiick mit
Leitblech richtet das herausgeschleuderte Holzschnitzel, bzw. beeinflusst seine Reichweite.
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8. r.0.

Antriebsmotor

Es handelt sich um einen luftgekiihlten Dieselmotor Lombardini, der unter seiner klappbaren
Motorhaube eingebaut ist. Die Betatigungselemente des Antriebsmotors sind au3en an der
rechten Seite des Motorraums ausgefiihrt. Die Motorleistung wird an eine Riemenscheibe der

Zerkleinerungseinrichtung mithilfe von Keilriemen und einer Spannrolle Gbertragen.

Fahrgestell

Auf dem Raupenfahrgestell ist eine Drehblhne mit einem Rahmen angebracht. Das
Fahrgestell ermdglicht, die Spurweite der Raupen zu &ndern.

Technische Parameter

PARAMETER EINHEIT LS50D Track LS150DW Track
Gesamtlange ,Arbeit / bei Transport mm 3330/ 2875 3560 / 2830
Gesamtbreite mm 1475 1225
Gesamthdhe , Arbeit / bei Transport mm 2540/ 1860 2600 /1890
Gewicht kg 1225 1520
FAHRGESTELL
Typ - OTP 15 AX
Hersteller - HS MARINE
Fahrgeschwindigkeit km/h 4
ZERKLEINERER
Zerkleinerungsscheibe - 0 mm 560

- Messeranzahl - 2
- Schnittgeschwindigkeit m/s 42
Max. O des Materials mm 150
Antrieb der Scheibe - 3x Riemen B 17 x 3x Riemen XPB
1250 Li 1250Lw
Lange des Holzschnitzels mm 9
Leistung m°/h ca. 12
EINLEGEEINRICHTUNG
GroRe des Einlegeraums mm 290 x 220
Anzahl der Walzen - 2
Walzendurchmesser mm 190
Einlegegeschwindigkeit m/s 12 - 40
Antrieb - hydrostatisch
Drehzahlregelung - NOSTRESS
EINLEGERUTSCHE
GroRe der Einlegerutsche mm 920 x 800
MOTOR
Typ LOMBARDINI 9 LD Lombardini
625-2 Viertakter; LDW1603
luftgekuhlt Viertakter
wassergekuhlt
Leistung/Drehzahl kW/LlJmin' 21/3000 30/ 3000
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Kraftstoff - Diesel
Kraftstoffverbrauch L.h™ 40/ 49

Inhalt des Kraftstoffbehéalters | 20/37

Schmiersystem - Drucksystem mit Vollstromfilter
Anlasser - elektrisch

Olmenge | 2,8 (SAE 15W-40) | 3,8 (SAE 15W-40)
Max. Neigung des Motors ° 25 in jeder Richtung

Batterie V/Ah 12 /55 | 12/100

Wartung

Alle Wartungen und Serviceleistungen durfen nur von den dazu beauftragten Personen
mit entsprechender Qualifikation vorgenommen werden.

- Bei regelméRiger Wartung sich vor allem auf Kontrolle des gesamten Zustandes und auf
Vollstandigkeit orientieren.

- Immer richtigen Funktionsstand aller Sicherheitselemente einhalten.

- Richtige Spannung der Keilriemen regelmaRig kontrollieren.

- Alle Lagerungen regelm&Rig schmieren.

- Die Messer und die Fligel an der Zerkleinerungsscheibe auf Verschlei3, bzw. etwaige
Beschéadigung, kontrollieren.

- Hydraulische Schlauche auf Verschleil3, bzw. etwaige Beschadigung, kontrollieren. Die
Schlauche sind mindestens nach 5 Jahren zu wechseln.

Schmlerstellen

Schmierbiichse der Zerk ierugsschei Schmierbiichsen der Walzenlagerung
Schmieren nach 40 Betriebsstunden Schmieren nach 40 Betriebsstunden
(wdchentlich) (wdchentlich)
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A i
Schmierbiichse der Zerkleinerungsscheibe Schmierbuichse der Spannrolle
Schmieren nach 40 Betriebsstunden Schmieren nach 40 Betriebsstunden
(wdchentlich) (wochentlich)

Schmierbiichsen am Drehbuhnenumfaﬁg
Schmieren nach 500 Betriebsstunden

Schleifen der Messer

Die Messer der Zerkleinerungseinrichtung sind beiderseitig, d.h. bei Verschlei3 an einer Seite
kénnen sie einfach umgedreht werden. Beim Schleifen muss die richtige Form der
Messerschneide eingehalten werden. Dies ist fir ihre Standzeit sehr wichtig — siehe Abbildung
mit Schneidegeometrie.

einzuhalten. Bezugnehmend darauf ist es empfohlen, das Schleifen der Messer
an einer Schleifmaschine mit magnetischem Tisch und in einer entsprechenden

u Beim Schleifen sind gleiche Gewichte einzelner Messer wegen Auswuchtung
Vorrichtung vorzunehmen.
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Geometrie der Messerschneide

und der Achse der Befestigungsschraube geschliffen werden. Dieser Abstand
betragt 37,5 mm. Bei einem neuen Messer betragt dieser Abstand 100 mm (siehe

u Die Messer dirfen nur bis zu minimalem Abstand zwischen der Schneidekante
Abbildung unten).

AufmaB fiir Verschlei3/Schleifen der Messerschneide

i, /o
100

Max. Verschleil3/Schleifen der Messerschneide
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Einstellungen bei Zerkleinerung

Zur ordentlichen Funktionsfahigkeit muss die Zerkleinerungseinrichtung einen richtig
eingestellten Abstand zwischen dem Messer und der Gegenschneide haben. Dieser Abstand
ist immer nach Einbau der nachgeschliffenen Messer zu kontrollieren, da es sich zigig
vergrof3ert und dadurch kénnen sich die einzulegenden Zweige zwischen dem Messer und der
Gegenschneide einklemmen. Dies bringt verschlechterte Qualitat des Holzschnitzels.

Erhohte Aufmerksamkeit ist auch auf Wechsel der Messer zu richten. Beim Messerwechsel
muss umgekehrt dieser Abstand vergroRert werden, da die Gegenschneide an das neue
Messer anstoRen kann und dabei konnen die Gegenschneide sowie das Messer schwer
beschéadigt werden.

Messer

Gegenscheide

EMPFEHLUNG: Den aktuellen Stand der Messerschneiden regelmafBig immer nach 40
Betriebsstunden kontrollieren und die Messerklingen nach Bedarf uberschleifen.

Die selbsthemmenden Muttern sind nur einmalig zu verwenden. Bei einer
wiederholten Verwendung verlieren sie ihre selbsthemmende Eigenschaft.

NOSTRESS-System — Drehzahlregelung

Diese Maschine ist mit einer sog. NOSTRESS-Einrichtung ausgestattet, die zur Uberwachung
der Zerkleinerungsscheibendrehzahl und zur stufenlosen Regelung des einzulegenden
Materials mit Hinsicht auf aktuelle Motorbelastung, bzw. zum Schutz gegen Uberlastung des
Verbrennungsmotors, bestimmt ist. Es besteht aus einer elektronischen Steuereinheit und
einem an der Rotorwelle installierten Drehzahlgeber.
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NOSTRESS ON (EIN) — die Maschine arbeitet mit automatischer Regelung des Einlegens
(ohne Uberlastung des Verbrennungsmotors).

NOSTRESS OFF (AUS) — empfohlen
nur bei einer Stérung der elektronischen
Steuereinheit; die Maschine arbeitet
ohne automatische Regelung des
Einlegens.

. Steuereinheit

Das Display an der Steuereinheit zeigt eine aktuelle Drehzahl der Zerkleinerungsscheibe
wahrend des Laufs der Maschine an. Sobald der Rotor anhélt, wird eine Gesamtzahl der
Betriebsstunden (,th“) angezeigt. Durch Driicken der Taste ,S* wird eine tagliche Zahl der
Betriebsstunden (,day“) angezeigt. Die Nullstellung ist wie folgt vorzunehmen: durch Dricken
der ,S" Taste wird eine Gesamtzahl der Betriebsstunde dargestellt, danach die ,S* Taste
nochmals dricken und dabei halten, um diese Anzeige nullzustellen. Nebenan die
Steuereinheit ist eine 7,5A-Schutzsicherung installiert und eine andere 4A-Sicherung befindet
sich direkt in der Steuereinheit.

. Richtige Systemfunktion
Die Drehzahl, bei der die Zerkleinerungsscheibe ausschaltet, ist vom Hersteller auf 1525
U/min eingestellt. Die Drehzahl, bei der die Zerkleinerungsscheibe wieder einschaltet, ist vom
Hersteller auf 1550 U/min eingestellt. Eine aktuelle Rotordrehzahl kann wahrend des Laufs
der Einlegewalzen am Display der Steuereinheit abgelesen werden.

. Drehzahlgeber
Der Drehzahlgeber ist an einer Halterung mit einem Abstand von 2 mm von der Nockennase
angeschraubt. Im hinteren Teil der Geberumhillung ist eine orange Kontrolllampe (LED)
installiert, die beim richtigen Abtasten flackern soll.

Der Abstand des Drehzahlgebers ist ausschlie3lich n  ur beim Stillstand der
Maschine zu kontrollieren bzw. einzustellen.
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Anbringung des Drehzahlgebers unter der Haube

Wartung des Raupenfahrgestells

Gummiraupenspannung
Wenn das Raupenfahrgestell hochgehoben wird, muss die
Gummiraupe ca. 10-15 mm absacken.

Wenn die Spannung abnimmt, muss sie wieder erhoht werden, um zu
verhindern, dass die Raupe sich ablost.

Die Raupen nicht zu stark anspannen. Wenn sie weiter Schmierfett in den Zylinder pumpen
und die Raupe bereits gespannt worden ist, wird die Zylinderfeder zusammendriicken, was
schweren Schaden verursachen kann.

Korrekte Inspektions- und Wartungsverfahren
Die Wartungsarbeiten stets auf einer festen und ebenen Flache
ausfihren.
» Niemals die Maschine schmieren, 6len oder warten, wahrend sie
noch in Bewegung ist.
» Das Fahrgestell in den dazu bestimmten Stellen richtig abstiitzen, wenn es zum Zwecke
der Wartung hochgehoben werden soll.
>  Bei der Wartung des Hydrauliksystems &uRerst sorgfaltig vorgehen, da das Ol sehr hei
ist, wenn die Maschine gerade vorher in Betrieb war. Alle hydraulischen Kreislaufe
stehen unter hohem Druck, auch dann, wenn die Maschine schon nicht mehr arbeitet!
Alle Komponenten korrekt installiert und in gutem Zustand halten.

Sofort jeden Schaden beheben und die abgenutzten oder zerbrochenen Teile ersetzen.
Alle Fett- oder Olablagerungen entfernen.

Y VYV
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Die Hydraulikschlauche auf Dichtheit und / oder Beschadigung priifen.

Nur die empfohlenen Schmierstoffe verwenden. Nie verschiedene Schmierstofffabrikate

mischen.

Nur die Originalersatzteile verwenden.

Den Zylinder zur Erweiterung des Fahrgestells (der Raupenbasis) und alle Schmiernippel

sauber halten.

Die Intervalle fur regelméaRige Wartung werden fir normale Arbeitsbedingungen

angegeben. Wenn das Raupenfahrgestell unter schweren Arbeitsbedingungen benutzt

wird, muss die Wartung dementsprechend in kiirzeren Abstanden erfolgen.

»  Die Schmierstoffe nur auf eine dkologisch freundliche Weise entsorgen. Eine unuberlegte
Entsorgung der Schmierstoffe schadet der Umwelt. Machen Sie sich erst mit den
ortlichen Umweltschutzgesetzen und -Vorschriften vertraut.

» Beim Ablassen der Schmierstoffe nur geeignete Behélter verwenden. Dabei keine
Getranke- oder Nahrungsmittelbehélter verwenden, aus denen jemand aus Versehen
trinken koénnte!

»  Niemals Schmiermittel auf die Erde oder in einen Kanal, Teich oder Wasserlauf schitten.

» Bei der Entsorgung der Schmierstoffe die geltenden Umweltschutzvorschriften immer
streng befolgen.

Getriebedl

>
>
>
>
>

Niemals die Ole verschiedener Fabrikate und mit verschiedenen

@3 Eigenschaften verwenden.

Wahl der Olsorte fiir Untersetzungsgetriebe
» Fur die Untersetzungssysteme empfehlen wir die Verwendung von Getriebedlen mit den
E.P Zusétzen und einer Viskositatsklasse nach ISO VG 150 oder SAE 80W/90.
» Wenn das Temperaturschwankungsspektrum beim Einsatz sehr grof3 ist, empfehlen wir,
Synthetikdle mit den E.P. Eigenschaften, einem Mindestviskositatsindex von 165 und der
Viskositatsklasse VG zu verwenden.

62 63 B4 65 B6 67 68 68 70 71 72
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Legende:

62. Getriebekasten-Ablassschraube
63. Getriebekasten-Einfullschraube
64. Getriebekasten

65. Antriebszahnrad 73 74 68
66. Gummiraupe

67. Rolle

68. Abdeckung

69. Nylon-Fuhrungsblock

70. Seitlicher Rahmen

71. Rollen-Bolzen

72. Vorderes Leitrad

73. Schmiernippel

74. Schmierventil

Verfahren zum Lockern / Spannen der Raupe
Das in der Raupe enthaltene Schmierfett steht unter Druck. Lockern Sie das
Schmierventil (74) um nicht mehr als eine Drehung. Wenn das Ventil zu
gelockert wird, riskieren Sie, das unter Druck stehende Schmierfett
auszustofRen und eine schwere Verletzung des Bedienenden zu verursachen.
Ebenfalls den Schmiernippel (73) nie losen.

Steine oder Lehm zwischen den Rédern und der Raupe entfernen.
Entfernen Sie die Schrauben und die Abdeckung (68), um zum
Einstellungssystem zu gelangen. Zum Lockern der Raupe das Ventil (74)
entgegen dem Uhrzeigersinn um maximal eine Drehung verstellen. Eine
Drehung des Ventils (74) genligt zum Lockern der Raupe. Beginnt
Schmierfett noch nicht abzulaufen, lassen Sie die Raupe langsam durchdrehen.

Ziehen Sie das Ventil (74) durch Drehen im Uhrzeigersinn an, bis es fest sitzt. Entfernen Sie
alle Spuren des abgelaufenen Schmierfetts. Zum Spannen der Raupe eine Schmierfettspritze
an den Schmiernippel (73) anschlieRen und Schmierfett solange pumpen, bis die Raupe
gespannt ist, so dass ein Durchhang von 10-15 mm vorhanden ist.

Blockierung des vorderen Leitrads

Es ist nicht normal, wenn die Raupe gespannt bleibt, nachdem das Ventil 1 eine
Drehung entgegen dem Uhrzeigersinn gemacht hat, oder dass sie locker bleibt,
nachdem Schmierfett in den Schmiernippel 2 eingepresst worden ist. Versuchen
Sie niemals, die Raupe zu entfernen oder den Raupenspannzylinder
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abzubauen, da der Druck des Fettes in dem Kreislauf zu hoch und bezugnehmend darauf

auch zu gefahrlich ist.

Entfernung der Gummiraupe
Stellen Sie die Maschine auf einer festen und ebenen Flache auf. Bocken Sie
A die Seite der Maschine unter dem Hauptgestell auf und stutzen Sie es sicher
ab.
« Entfernen Sie die Abdeckplatte (68) auf der Seite des Raupenrahmens, die
den Zugang zu dem Einstellsystem gewahrt.

* Um eine Raupe zu I6sen, verstellen Sie langsam das Ventil (74) hochstens um eine
Drehung entgegen dem Uhrzeigersinn. Eine Drehung des Ventils (74) genlugt zum
Lockern der Raupe! Wenn Schmierfett nicht anfangt auszulaufen, dann lassen Sie die
Raupe langsam durchdrehen.

e Setzen Sie 3 Stahlrohre in den Raum zwischen den Rollen und der Raupe.

* Lassen Sie das Antriebssystem riickwérts durchdrehen, so dass die Stahlrohre mit der
Raupe mitgenommen werden und sie in Kontakt mit dem vorderen Leitrad kommen.

* Wenden Sie seitwéarts Kraft an, um die Raupe zu verschieben und von dem vorderen
Leitrad abgleiten zu lassen.

Installation der Raupe

abgestitzt ist.
« Die Raupenglieder in dem Zahnrad aufhdngen und das andere Ende der
Raupe auf das vordere Treibrad platzieren.
» Das Antriebsgetriebe langsam riuckwarts durchdrehen und die Raupensohlen in den
Rahmen schieben.
» Die Gummiraupe mit Hilfe eines Stahlrohrs in Position bringen und das Antriebsgetriebe
nochmals drehen.
* Sicherstellen, ob die Raupenglieder korrekt mit dem Zahnrad und dem vorderen Treibrad
in Eingriff treten.
« Die Raupenspannung wie zuvor beschrieben einstellen. Die Abdeckung wieder aufsetzen
und die Maschine auf den Boden senken lassen.

ﬂ « Vor der Installation erst Uberprifen, ob die angehobene Maschine sicher

Schmierstellen des Fahrgestells
Dieses Wartungsverfahren muss alle 100 Arbeitsstunden mit Lithium-
Schmierfett durchgefihrt
werden, welches Uber die EP2 Konsistenz verfligt.
Reinigen Sie die Schmiernippel noch vor Anschluss der Schmierpumpe und entfernen Sie
Schmierfett, das nach dem Schmiervorgang austritt.

Die Schmierung hat in kurzeren Abstanden zu erfolgen, wenn das Raupenfahrgestell unter
besonders schwierigen Bedingungen eingesetzt wird.

Die Schmierstellen an dem Zylinder zur Erweiterung der Raupen werden zugéanglich, wenn die

Spurbreite ganz ausgefahren worden ist. Die Schmierintervalle sind dementsprechend zu
verkurzen, wenn die Maschine unter staubigen oder nassen Bedingungen eingesetzt wird.
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Kovovi vioSka Otvor pro hnaci kolo  Tvarovany profil

Metallkern Zahnradloch Bogenprofil

Die Struktur der Gummiraupe wird oben dargestellt. Die Stahllitzen und der Metallkern sind im
Gummi eingebettet. Die Funktion der geschnitzten Profile gibt Stabilitat des Fahrgestells auf
weichem Boden. Die auf der Innenseite befindlichen Radfiihrungen verhindern, dass die
Raupe von den Fuhrungsrollen abgleitet.

Zerbrechen der Stahllitzen
Eine zu hohe Spannung kann verursachen, dass die Stahllitzen unter

folgenden Bedingungen
brechen koénnen:
* wenn sich Steine oder andere Fremdkdrper zwischen der Raupe

und dem Fahrgestell ansammeln;
* wenn die Raupe aus ihrer Fiihrung abrutscht;
* wenn zu starke Reibung, z.B. durch schnelle Richtungsénderungen, entsteht.

Zerbrechen der Metallkerne
Eine zu hohe Raupenspannung kann dazu fuihren, dass die Metallkerne genau wie die oben
beschriebenen Stahllitzen sich biegen oder zerbrechen.

Andere Ursachen sind z.B.:

* unzureichender Kontakt zwischen der Raupe und dem Treibrad;
» Durchdrehen der inneren Rollen;

* Einsatz der Maschine auf sandigem Boden.

Wartung der Antriebsmotoren mit Getriebe

Priifung des Olstands im Untersetzungsgetriebe

* Den hydraulisch angetriebenen Motor mit den horizontal ausgerichteten Stopseln (62 und
63) stoppen.
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» Beide Stopsel abschrauben und priifen, ob der Olstand bis in inre Lécher reicht. Das
vorgeschriebene Ol nach Bedarf nachfiillen (Nachfiillung durch ein der Lécher und das
andere zum Priifen des Olstands nutzen).

Olwechsel im Untersetzungsgetriebe

Beim Olwechsel wie folgt vorgehen:

» Das Untersetzungsgetriebe mit den vertikal ausgerichteten Stopseln (62 und 63) stoppen,
wobei der Stopsel (62) ganz unten ist.

» Beide Stopsel abschrauben und das alte Ol ablassen.

« Nun beide Stépsel horizontal ausrichten und das Getriebe mit neuem Ol einfiillen (Fiillung
durch ein der Lécher und das andere zum Priifen des Olstands nutzen).

Wartungsintervalle

Wechsel des | Den ersten Wechsel nach 50 Betriebsstunden vornehmen.

Motordls Der nachste Wechsel erfolgt immer in Intervallen nach 300 Betriebsstunden.
SAE 15W-40 | Den Olwechsel ausschlieRlich nur bei dem abgestellten und noch warmen
Motor vornehmen. Zum Olablass auch den Filtereinsatz herausnehmen, wo
das Ol sich auch befindet. Ist das ganze Ol abgelassen, den Filtereinsatz
wieder einlegen und die Ablassschraube einschrauben. Das neue Ol mit
empfohlener Menge und richtiger Viskositét einfiillen. Danach die
Fillschraube wieder einschrauben. Beim Fehler im Schmiersystem leuchtet
die betreffende Kontrolllampe auf und eventuell wird der Motor abgestellt.

Olfilter Immer mit dem Motorél wechseln.

Luftreiniger Das grol3e Luftfilter mit zwei Einséatzen schiitzt den Motor gegen Schmutz
und sichert kontinuierliche Luftstromung in das Kraftstoffsystem. Nach
Entfernung der Haube und Lésen der Mutter kann der Filtereinsatz
herausgenommen werden.

Der Luftvorreiniger immer nach 25 Motorstunden folgendermafRen reinigen:

- Den Vorreiniger von dem Filterdeckel vorsichtig entfernen, die groben
Unreinheiten ausschitten und im Warmwasser mit einem schaumlosen
Saponat abwaschen.

- Den Filtereinsatz mit Wasser durchspllen, das Wasser ausdriicken und
den ganzen Vorreiniger abtrocknen lassen. Danach den Vorreiniger
wieder zusammensetzen.

Bei groRer Verschmutzung oéfter kontrollieren bzw. reinigen.

ZUR BEACHTUNG! - Den Filtereinsatz nicht 6len, zur Reinigung nie

Petroleum oder dhnliche Mittel verwenden.

Ventile Einstellung und Wartung siehe separate Betriebsanleitung des Motors.

Reinigung des | Den Motor je nach Verschmutzung mit Druckluft reinigen. Der Motor ist

Motors nach jedem Luftfilter- oder Olwechsel sauber zu machen. Gleichzeitig auch
Anzugsmoment der Befestigungsschrauben des Motors am Rahmen
Uberprifen.

ZUR BEACHTUNG! Mit allen fachgerechten Reparaturen des Motors sich
an eine der autorisierten Lombardini-Servicestellen wenden.

Elektrische Die Leitungen und Anschlisse sind gegen Kontakt mit Mineral6lprodukten
Anlage zu schitzen. Alle Einrichtungen sauber halten, die Isolierung der Leitungen
gegen Beschadigung, bzw. Kurzschliisse schitzen. Die Anschlisse
missen sauber bleiben, ansonsten kann hier ein unerwinschter
Transientwiderstand auftreten. Spiegelh6he und Dichtheit des Elektrolyts in

40



SMRZICE 263

A F' %
5 R

o 798 17 CR e n i
email : info@laski.cz, www.laski.cz, tel. +420/582 381 250, 582 381 152

einzelnen Batteriezellen kontrollieren. Beim Aufladen die Hinweise des
Herstellers beachten.

Olwechsel im | Den ersten Wechsel nach 500 Betriebsstunden vornehmen. Der nichste
Kreislauf der | Wechsel erfolgt immer in Intervallen nach 1000 Betriebsstunden, bzw. nach
Hydraulik jeder Saison.

Olfilter im Es wird empfohlen, den Filtereinsatz gleichzeitig mit dem Olwechsel
Kreislauf der | erneuern. Regelmafige Kontrolle mindestens nach 50 Betriebsstunden,
Hydraulik bzw. immer nach jeder Reparatur an der Hydraulik.

Olwechsel im | Den ersten Wechsel nach 100 Betriebsstunden vornehmen. Der néchste
Getriebe des | Wechsel erfolgt immer in Intervallen nach 1000 Betriebsstunden.
Fahrgestells

Kontrollen, Olwechsel

Leistung Komponente Intervall (Betriebsstunden)
10| 50 | 100 | 300 | 500 | 1000| 2500{5000

Reinigung | Olfiillung *
Filter der Férderpumpe *
Rippen am Zylinder und *
Zylinderkopf
Kraftstoffbehélter *
Einspritzventile *
Olfilter *
Hydraulikbehalter *
Hydraulikfilter *

Kontrolle | Olstand im Luftreiniger *
Olstand im Motorgehause *
Olstand im Hydraulikbehalter | *
Elektrolytstand in Batterie *
Ventil- und Kipphebelspiel *
Kraftstoffstrahlform *
Schmierstellen d. Fahrgestells *

Wechsel | Ol im Luftreiniger (**)(***) * | x
Ol im Motorgeh&use (***) * A *
Olfiltereinsatz * A *
Kraftstofffiltereinsatz *
Einsatz d. trockenen Luftfilters | (0)
Hydraulikol A *

Getriebe des Fahrgestells * *

—~

*) unter Sonderbedingungen téglich reinigen

**) unter Extrembedingungen staubiger Umgebung nach 4 — 5 Stunden reinigen
(**) siehe Liste der empfohlenen Olsorten

(o) bei Anzeige der Verstopfung

Aa) erster Wechsel
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Fehlersuche
Fehler Ursache Behebung
Motor springt Entladene Batterie Batterie nachladen

nicht an

Unterbrochene Leitung /
Trennschalter im AUS-Zustand

Leitung auf Unversehrtheit
kontrollieren / Trennschalter
einschalten

Sicherheitskreis nicht
geschlossen

Einlegerutsche abklappen
und Hauben bzw.
Schlussschalter kontrollieren

Fehler im Schaltkasten

Wechsel

Niedriger Stand des Motordls

Ol nachfiillen

Verstopftes Kraftstofffilter

Filtereinsatz reinigen

Kraftstoffmangel

Nachtanken

Unzureichende
Zerkleinerung
oder schwaches
Einlegen

Messer abgestumpft

Messer entfernen und
nachschleifen, bzw. nach
Bedarf wechseln

Gegenschneide verschlissen

Entfernen, nachschleifen
und richtigen Abstand zum
Messer einstellen

Fehlfunktion der Einlegewalzen

Betatigungshebel richtig in
Arbeitsposition verstellen

Falsche Winkelgeometrie

Nach Abbildung korrigieren

Verformung/Verschleil? der
Walzenverzahnung

Wechsel

Material zu trocken, modrig oder
kleinstiickig

Vor Einlegen durchmischen

Einlegewalzen
koénnen nicht

Drosselventil zugedreht

Einlegen Uberprufen und
nach Bedarf nachstellen

eingeschaltet Betatigungshebel In Stellung fur Einlegen
werden verstellen
NOSTRESS System Spannung an der Spule des
elektromagnetischen
Ventils bei max. Drehzahl
abmessen (>0 V)
Mangelhafte Spule des Wechseln
elektromagnetischen Ventils
Unterbrochene Leitung Alle Leiter auf
Unversehrtheit Gberpriifen
Mangelhafte Hydraulikpumpe Wechseln
NOSTRESS Durchgebrannte Sicherung Sicherung 7,5 A wechseln
System Elektronische Steuereinheit Sicherung 4 A wechseln (in

funktioniert nicht

Einheit eingebaut) /
Wechsel der Steuereinheit

Drehzahlgeber — LED flackert
nicht

Kontrolle der Leitungen /
Wechsel des Gebers
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Messer Falsche Einstellung der Einstellen und Abstand ca.
bertihren Schneidehalterung 0,5—1,0 mm einhalten
Gegenschneide | Messerschrauben gelost Befestigungsschrauben
nachziehen
Grol3es Lagerspiel der Schraube an der Welle
Zerkleinerungsscheibe nachziehen
Abzugsrohr wird | Antriebsmotordrehzahl zu niedrig | Einlegen unterbrechen und
verstopft max. Drehzahl einstellen
Verformung des Abzugsrohrs Beheben/wechseln
Material zu trocken, modrig oder | Vor Einlegen durchmischen
kleinstiickig
Abgenutzte Lauferfligel Wechseln SERVICE
Einlegeeinrichtung wird Drehzahl d. Einlegewalzen
mit Material verstopft vermindern
Erwarmung der | Falsche (unzureichende) Nach Schmierplan mit
Lager Schmierung oder falsche entsprechender Sorte
Schmierfettsorte schmieren
Zerkleinerungsscheibe dreht sich | Richtige Drehzahl der
zu schnell Scheibe darf nicht 1500
U/min Uberschreiten
Lagerspiel Schrauben mit richtigem
Anzugsmoment nachziehen
Lager verschlissen Wechseln
Bemerkung:

Ist das Wort SERVICE in der Spalte "Behebung" angefihrt, ist diese Reparatur einer der
autorisierten Servicestellen zu Uberlassen.

Entsorgung

Die durch diese Maschine entstehenden Abfalle sind nur entsprechend den Vorschriften, die
im Land des Benutzers gelten, zu entsorgen. Das gebrauchte Ol nie ins Gewéasser oder im
Griunen ausschitten; die Filtereinséatze nie in Milltonne auswerfen.

Die jeweiligen gesetzlichen Normen und Vorschriften zur Entsorgung des betreffenden Landes
mussen immer eingehalten werden.

Gewabhrleistung

Der Hersteller leistet die Gewahr fir sein Produkt fir die Dauer, die in dem beigefligten
Garantiebrief angefiihrt ist. Die Garantiezeit beginnt am Tag der Ubernahme des Produkts.
Diese Garantie bezieht sich auf Fehler, die durch falsche Montage, Fertigung und Material
entstehen konnen.

Der Hersteller haftet nicht fir einige Schaden, die bei Verwendung auftreten kdnnen, zum
Beispiel:
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. Bedienung der Maschine von Unbefugten

. technische Anderungen, Reparaturen, bzw. Eingriffe ohne vorherige Genehmigung des
Herstellers

. Verwendung der unoriginellen Ersatzteile oder Teile, die fur andere Ausfihrungen
bestimmt sind

. Nichteinhaltung der Hinweise zur Bedienung und Wartung

. Beschadigung der Maschine aufgrund falscher Manipulation, Wartung oder Uberlastung

. Fehler aufgrund Beschadigungen durch Benutzer

. Ublicher Verschleif? der Teile

. Beschéadigung durch Verwendung der unoriginellen Teile

. Auswirkungen durch Witterungseinflisse

Die Garantieanspriche muissen schriftlich geltend gemacht werden, d.h. mit Belegen tber

Abgabe des Produkts an autorisierte Servicestelle zur Garantiereparatur.

Wartung und Service

Diese Tabelle dient zur Eintragung aller Eingriffe wéhrend der Lebensdauer der Maschine. Es
sind hier immer Beschreibungen der Arbeitsleistung oder des zu ersetzenden Teils und
Unterschrift des zusténdigen Technikers einzutragen.

Arbeitsleistung, bzw. Ersatzteile Unterschrift des Technikers
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