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AgroAgroKomKom
Agrar- und Agrar- und KommunaltechnikKommunaltechnik

Das Standard-Messer (003703)

Das Standardmesser ist sehr hart aber nicht
brüchig. Es wurde entwickelt, um mit verschiedenen
Bodenarten zurecht zu kommen. Die Schneidplat-
ten sind sehr scharf und ideal für Maschinen unter
50 PS Antriebsleistung.

Das Silber-Messer (003711)

Die Hartmetallplatten sind nicht nur dicker als bei
unserem Stnadard-Messer, sie sind auch nicht so
scharf. Ideal für Stein durchsetzte Böden und
Maschinen über 50 PS Antriebsleistung

Das Tauch-Messer (003712)

Das Tauch-Messer wurde designed, um einen Bere-
ich im Fräsrad abzudecken, der sonst keine
Fräsmesser hat. In Verbindung mir den Standard-
Messern erlaubt es jetzt ein direktes Eintauchen in
den Stamm ohne Schwenkbewegung. Hilfreich zum
Durchtrennen von Oberflächenwurzeln ohne große
Beschädigung der Oberfläche.

Das schmale Messer (003713)

Das schmale Messer hat die gleichen Eigen-
schaften und die gleichen Hartmetallplatten, wie
das Standard-Messer, wurde jedoch speziell zum
Einsatz auf kleineren, handgeführten Maschinen
entwickelt. Die notwendicge Dicke des Fräsrades ist
hier ebenfalls 20 mm.
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Der „Cutter“-Halter (003795)

Der „Cutter“-Halter ist ein Halter mit zwei zusät-
zlichen Schneiplatten an der Seite. Die erweitert die
mögliche Eintauchtiefe beim Schwenken um 40mm.
Dies ist hilfreich, wenn man tiefer eintauchen muß,
um beispielsweise Ausläufer zu erwischen, die im
ersten Fräsdurchgang verschont wurden.

Das Multi-Tip Fräsrad

Das Multi-Tip Fräsrad vereint viele Vorzüge in sich. 
Durch einene großen Versatz zwischen hohem und
Tiefem Messer ergibt sich eine große Eingriffsfläche.
Durch die Geometrie des Rades wird weniger Erde
aufgewirbelt, dadurch wird weniger Motorleistung
zum Fräsen benötigt. Messerwechsel pro Messer in
weniger als 60 Sekunden. Kostenersparnis zu an-
deren Systemen.

Der Gewindeeinsatz (003705)

Der Gewindeeinsatz ist im wesentlichen eine
spezielle Mutter, die sich auf Grund Ihrer Form im
Fräsrad verankert. Sie kann bei Verschleiß sehr le-
icht getauscht werden.

Die Halteschraube (003706)

Hochfeste Halteschraube M10. Die Schraube muß
mit Sicherungslack eingesetzt werden. Nach vier-
maligem Gebrauch muß diese Schraube gegen
eine neue Schraube ersetzt werden. Es ist wichtig,
den Sitz der Schrauben regelmässig vor Arbeitsbe-
ginn zu kontrollieren und ggf. nachzuziehen.

Der Standard-Halter (009704)

Der Standard-Halter verriegelt die Fräsmesser im
Fräsrad. Bei fortgeschrittenem Verschleiß der Auf-
nahme im Rad ist ein Halteblock lieferbar (P-00-
201b), der die Fräsmesser 5mm weiter aus dem
Fräsrad herausragen lässt.
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