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Einleitung

Wir danken Thnen fiir das Vertrauen in LASKI Produkte und gratulieren Thnen zum Kauf des
Buschholzhickslers LASKI LS 160. Bereits seit Anfang der neunziger Jahre beschiftigt sich
LASKI mit der Konstruktion, der Fertigung und dem Verkauf von Baumstumpffréasen,
Buschholzhickslern und anderen Maschinen fiir die Kommunal- und Forsttechnik. Durch
langjéhrige Erfahrung auf diesem Gebiet und stindige Weiterentwicklung werden LASKI
Maschinen heute in mehr als 40 Lander der Welt exportiert.

Permanente Innovationen des Produktionssortiments der Firma LASKI s.r.0. wurden durch
die hochste Auszeichnung in der Firmengeschichte gekront. Anlésslich der internationalen
Ausstellungen Techagro und Silva Regina in Briinn wurde LASKI mehrfach mit der
Goldmedaille Grand Prix fiir die komplette Produktpalette ausgezeichnet.

/«\ \

Grand Prix Techagro 1998
Grand Prix Silva Regina 2002
Grand Prix Silva Regina 2008

Das Ziel dieser Anleitung ist es, den Benutzer mit diesem Produkt, bzw. mit allen
Sicherheits- und Arbeitsschutzhinweisen, sowie mit Erfahrungen aus dem Betrieb der
Maschine, vertraut zu machen. Diese Anleitung enthélt die erforderlichen Informationen zu
Wartung, Reparatur und zum Service dieser Maschine. Auch enthélt sie eine Liste der
anerkannten LASKI Servicestationen

Sollten nach der Einweisung durch Thren Verkdufer und nach der Lektiire dieser
Betriebsanleitung immer noch Fragen zur Bedienung und der Wartung dieser Maschine
offen sein, wenden Sie sich bitte an Thren Handler oder an den Hersteller oder Importeur.
Offene Fragen werden lhnen dort gerne beantwortet.

Die Firma LASKI s.r.o0. haftet nicht fiir die Schiden, die durch Nichteinhaltung der in dieser
Betriebsanleitung angegebenen Hinweise entstehen kdnnen.

Diese Betriebsanleitung bringt erforderliche Sicherheitshinweise an mehreren Stellen des
allgemeinen Textes. Diese Stellen werden mit dem folgenden Symbol bezeichnet.



EG-KONFORMITATSERKLARUNG

ausgegeben in Ubereinstimmung
mit jeweiligen EC-Richtlinien

Wir,als der Herteller, LASKI, s.r.o.
Blistka 263/16
CZ-798 17 Smrzice
Reg.-Nr.: 45479593
Erklaren hiermit,dass
unser Produkt: Zerkleinerer

Bezeichnung- Typ: LS 160
Model: LS 160 DW Track

in Ubereinstimmung mit den folgenden EC-Richtlinien gefertigt ist:
2006/42/EC
2002/88/EC, 97/68/EC

2000/14/EC
Die Liste der technischen EN 13525+A2, EN ISO 14120, EN ISO
Standards, ~Spezifikationen und 3744, EN ISO 3767-1, EN ISO 11201,
harmonisierten Normen, die zur EN ISO 12100, EN ISO 19353, EN ISO
Uberpriifung  seiner ~ Konformitat 43732.1, EN 1SO 13857, EN 1175-2,
verwendet werden kénnen: EN ISO 4413, ISO 11 684
Grundlegende technische Parameter:

Parameter inheif Tt
Linge 2250
Breite 10
Hohe 950
Gewicht 0
Lombardini LDW 1404
22/3000
Max. Durchmesser des zu zerkleinernden 160
Materials

Die Konformi tung in U insti mit der EC-Richtlinie 2000/14/EC,

Art. 14, Punkt 2, Anlage V

Die Rechlsperson mlt Texlnahma an dieser Konformitatsauswertung in
Ub

it der EC-F ie 2000/14/EC: NB 1017, TOV SUD Czech s.r.0.,
Novodvorska 9941138 142 21 Praha 4

Ab

Einrichtung:
b L

te von dieser Lwa =106,4 dB

Iwerte von dieser Lwa =107,0 dB
Einrichtung:
Komplettierung der technischen Unterlagen: Ing. Jifi Kvasnicka

Petra Bezrue 20!

In SmrZice,am 31.7.2016




EG-KONFORMITATSERKLARUNG

inU i mit j EC

Wir, als der Hersteller, LASKI, s.r.o.
Blistka 263/16
CZ-798 17 Smrzice

Reg.-Nr.: 45479593

erklaren hiermit, dass unser Produkt i
- Bezeichnung: Zerkleinerer

-Typ: LS 160
- Modell: LS 160 DW Track
- Fertig.-Nr.:

in Ubereinsti mit den fol EC
Richtlinie Nr. 2014/30/EC - EMC

Die Liste der technischen
Standards, Spezifikationenund  CSN EN ISO 14982
harmonisierten Normen, die zur

Uberpritfung seiner Konformitat

verwendet werden kdnnen:
P 4 ;

Wert
261012250

1440
2535/1950

1150

Lombardini LDW 1404

22/3000

160

In SmrZice, am 31.7.2016 % 60 MA%/

Ing. Jifi Kvasnicka
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Produktidentifikation

Unser Produkt wird mit einer Fertigungsnummer auf dem Typenschild und am Rahmen der
Maschine gekennzeichnet. Zur Bezeichnung des Produkts gehort auch ein Typenschild des
Verbrennungsmotors und des Fahrgestells.

Nach Ubernahme des Produkts empfehlen wir Thnen, folgendes Formular mit Angaben
beziiglich des Produktes und Ihres Héndlers auszufiillen.

Typdes Produkits
Fertigungsnummer des ProduKts: oo
Fertigungsnummer des Fahrgestells: oo
Fertigungsnummer des MOTOIS: oo
Adresse Thres Handlers: L
Autorisierte Servicestelle:

Liefertag:

Ablauftermin der Garantie L

Unterbrechung der Garantiezeit: oo

Das Typenschild unter der Haube enthélt

R BARmmu
¢ 476 ¢
sn i Dl:_:ucars om
K[

1

LASK !
Is. ro.: Bllsrka 263/16 ]
NAME - & Caechrg
TYPE :
MODEL TS ErT ‘ ,
YEAR/SNo.:| b ; .y
ENGINE ;[ @iy W40 ‘ 3.
WEIGHT:[ kg c € » Bury,
& |

- Adresse des Herstellers
- Benennung der Maschine
- Ausfithrung der Maschine
- Typ
- Baujahr/Fertigungsnummer
- Gewicht der Maschine
Typ des Motors
CE Bezeichnung
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Sicherheitshinweise
Einsatzbereich

Der Zerkleinerer eignet sich vor allem zur Zerkleinerung der Gartenabfille,
Zweige, Gebiische, Astholzer und oberirdischer Pflanzen, d.h. zur Erzeugung der
Hackgemische, bzw. zur Entsorgung unbrauchbares Schnittholzes, z.B. Stébe,

Mit dieser Maschine kénnen die obigen Materialien mit einem Durchmesser bis zu
160 mm, bzw. flache Holzteile mit einer maximalen Dicke von 60 mm, zerkleinert
werden.

Die zu verarbeitenden Holzteile miissen frei von Metall- und Glasgegenstinden
sowie von anderen unerwiinschten Fremdstoffen sein.

Der Buschholzhécksler ist zur Bedienung von einer oder zwei Personen bestimmt,
die das zu zerkleinernde Material wechselweise in die Einlegerutsche einlegen.

Die Maschine ist nicht zur Fahrt auf 6ffentlichen Straen bestimmt. Jede
Beforderung der Maschine muss nur auf einem entsprechenden Tieflader erfolgen.
Ungeachtet dessen handelt es sich um eine auf dem Arbeitsplatz selbstfahrende
Maschine.

Diese Maschine kann durch eine Funkfernbedienung (Sendefrequenz von 433,06 —
434,79 MHz) oder manuell mithilfe von den entsprechenden Bedienelementen
betétigt werden.

Verbotene Leistungen

Die Maschine eignet sich nicht zur Entsorgung der obigen Materialien, die Metall-
und Glasgegenstinde sowie andere unerwiinschte Fremdstoffe, zum Beispiel
Bindungsbénder, Metallversteifungen, Glas, Keramik, Steine, beinhalten.

Es ist verboten, den Buschholzhicksler, bzw. das Abzugsrohr, auf die Stellen mit
Bewegung der Personen wegen Gesundheitsgefihrdung zu richten.

Die Umgebung der Wohngebéude darf nicht mit langdauerndem Maschinenlarm
beléstigt werden.

Im abfallenden Geldnde darf die Hohe der Einlegerutsche nicht hoher als 600 mm
sein.

Die Maschine darf nicht mit beschddigten Schutzhauben in Betrieb gesetzt werden.
Es ist streng verboten, diesen Buschholzhécksler als ein Zugmittel zu verwenden.
Es ist streng verboten, die Maschine ohne Einhalten aller Wartungsintervalle in
Betrieb zu setzen. Aus Sicherheitsgriinden und bezugnehmend darauf ist es immer
sehr wichtig, die vorgeschriebenen regelméBigen Inspektionen und
Servicetitigkeiten an den Arbeitselementen einzuhalten und damit die Maschine
immer betriebsbereit zu halten. Der Hersteller iibernimmt die Gewéhrleistung fiir
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sein Produkt tiber die Dauer, die in den beigefiigten Garantiebedingungen
aufgefiihrt ist. Zu diesen Bedingungen gehért auch Einhalten aller
vorgeschriebenen Wartungsintervalle. Bei jedweder Verletzung dieser
Bedingungen erlischt auch die Gewéhrleistung des Herstellers.

Der Betreibende der Maschine ist verpflichtet, das Bedienpersonal iiber
Bedienweise der Maschine, vorbeugende Wartung und mégliche Risiken
nachweislich zu belehren. Zum Beweis dieser Belehrung ist auch der
Gewiihrschein zu unterschreiben.

AIIgemelnes
Die Maschine darf nur von Personen bedient werden, die kdrperlich und
geistig hierzu in der Lage sind. Bedienpersonal muss das 18te Lebensjahr
vollendet haben und nachweislich in der Bedienweise der Maschine belehrt
sein. Der Betreibende der Maschine ist verpflichtet, das Bedienpersonal iiber
Bedienweise der Maschine, Funktion aller Bedienelemente, vorbeugende
Wartung und mogliche Risiken wihrend der Arbeit mit der Maschine
nachweislich zu belehren. Zum Beweis dieser Belehrung ist auch der
Gewihrschein zu unterschreiben. Ohne diese Unterschrift konnen keine
Gewihrleistungsanspriiche anerkannt werden.

- Dieser Buschholzhécksler ist zur Bedienung von zwei Personen bestimmt. Es
ist streng verboten, die Maschine unter Einwirkung von Alkohol, Drogen oder
anderen Medikamenten zu bedienen. Diese Mittel konnen die
Reaktionsfihigkeit des Bedienenden negativ beeinflussen.

- Jede Einschulung der Bedienenden muss auch eine praktische Priifung unter
Aufsicht von einer erfahrenen Person, bzw. des Lieferanten, mit Aufklarung
der Arbeitsschutzhinweise, betreffend die vorgesehenen Einsatzbedingungen,
umfassen.

- Vor jeder Inbetriebnahme muss der Bedienende (1) die Funktion der
Sicherheitseinrichtungen, d.h. der Betdtigung zum Einlegen des zu
zerkleinernden Materials, tiberpriifen. Bei Betdtigung in Richtung des
Einlegens muss der Aktuator (3) die Materialbewegung unterbrechen.

- Der Sicherheitsrahmen muss die Kante der ausklappbaren Einlegerutsche
so iiberragen, dass der Bedienende die Walzenbewegung bei dieser
Betiitigung unverziiglich unterbricht, bzw. den Lauf der Einlegewalzen
reversieren kann (unter Druck von Hand, Bein oder anderen
Korperteilen — Stellung C



STOP| EINLEGEN|
C B

Es ist streng verboten, den Sicherheitsrahmen so zu verstellen, dass die STOP-
Stellung (C) unter der Kante der ausklappbaren Einlegerutsche liegt.

Zum Stoppen der Einlegebewegung dient auch die gelbe Taste an der
Seitenwand der Einlegerutsche. Durch Driicken der Taste werden die
Einlegewalzen gestoppt.

Richtung des zu werfenden
WMaterialz

HFdinRiPIIP E -!I

Richtung des zu werfenden Materials

Zur Erhohung des Widerstands des Sicherheitsrahmens (gegen unerwiinschte
Abschaltung von dem zu zerkleinernden Material) ist es verboten, die
Befestigungsmuttern des Rahmens nachzuziehen. Die Betétigungskraft muss
in den vom Hersteller voreingestellten Grenzen bleiben, d.h. max. 80 N in der
ganzen Lénge des horizontalen (oberen) Rahmenteils

10
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Die Maschine darf nicht ohne Schutzhauben oder Sicherheitselementen in
Betrieb gesetzt werden.
Wihrend der Zerkleinerung und in Richtung des zu werfenden Materials darf
sich keine Person aufhalten
Das Abzugsrohr kann bei Zerkleinerung nur in dem abgebildeten Winkel von
der Léangsachse der Maschine (des oberen drehbaren Teils) verstellt werden
(siehe Abbildung Das Abzugsrohr darf nicht in den Bedienraum der
Maschine gerichtet werden!!!
Jede Bedienung der Maschine durch unbefugte Personen oder Kinder ist
streng verboten.
Das Hackgut kann sowohl auf frei gelegten Haufen als auch in einen
Container gerichtet werden. Dieser Container kann auch auf dem Zugmittel
aufgelagert sein.
Bei Ablagerung (Schleudern) in einen Container auf dem Zugmittel immer auf
die Richtung der fliegenden Teile aufpassen, da das Hackgut auch in
Umgebung des Containers herausgeschleudert werden kann. Gegebenenfalls
das Abzugsrohr dementsprechend verstellen.
Ist ein geschlossener Behélter verwendet, ist es verboten, in den inneren Raum
des Behalters wahrend der Arbeit einzusehen.
Beim Abstellen der Maschine, bzw. bei Unterbrechung der Arbeit, immer nach
Hinweisen vorgehen und den Ziindschliissel herausziehen
Der Bedienende ist fiir jede Schiadigung den Dritten im Arbeitsbereich der
Maschine verantwortlich.
In Néhe der Wohngebaude darf die Maschine nur entsprechend den jeweiligen
Vorschriften der ortlichen Behorden eingesetzt werden. Die Umgebung mit
Larm, bzw. wegfliegenden Teilen, nicht beldstigen
Als integraler Part dieser Betriebsanleitung ist auch ein Manual zur Bedienung
des Motors und des Fahrgestells.
Falls moglich, die Auf- oder Abfahrt der Maschine an einer Rampe vermeiden
— dieses Manover ist geféahrlich. Wenn es absolut notwendig ist, die Maschine
geradeaus auf- oder abwiérts fithren und erst danach, hinter der Rampe (auf dem
Boden oder auf der Ladefldache), wenden.
Wihrend der Auf- oder Abfahrt nie den Hebel zum Richtungswechsel
betétigen. Dabei diirfen nur die Betdtigungshebel des Fahrwerkes verwendet
werden. Ansonsten kann die Stabilitdt der Maschine gestort werden, da die
Maschine in ihrer Spur schwingen kann. Bei der Auf- oder Abfahrt auf der
Rampe nur langsam und sehr vorsichtig vorgehen.

Am steilen Abhang muss die Einlegerutsche immer aufwiérts (bergauf) gerichtet

sein. Es wird empfohlen, jedwede Arbeit mit der Maschine bei einer Neigung tiber

10° zu vermeiden. Beim Kippen des oberen Aufbaus bergseitig darf man nur

11
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bedachtsam und hohenliniengleich bis zur Neigung von 20° fahren. Das
Manovrieren auf schiefen Fldchen ist sehr gefahrlich. VergroBern Sie die
Raupenbasis und setzen Sie die Manovriergeschwindigkeit herab, um Kippen oder
Rutschen der Maschine zu vermeiden. Es ist verboten, an steilen Abhéngen bis zur
Neigung von 15° entlang zu fahren, da immer die Gefahr besteht, dass die
Maschine umkippt. Vermeiden Sie so weit wie moglich das Drehen bzw. die Fahrt
der Maschine auf schragen, nassen, glatten, angefrorenen oder schneebedeckten
Flachen. Wenn Sie sich an Abhéngen drehen miissen, versuchen Sie, dies auf
festen, nicht schliipfrigen Oberflichen mit Hinsicht auf gute Stabilitét der
Maschine zu tun.

Verpflichtungen beim Einsatz

O Beim Einsatz der Maschine ist darauf zu achten, dass die Maschine 100%ig in
Ordnung und einsatzbereit ist.

Q Zur Beforderung der Maschine auf 6ffentlichen Straen und zur Arbeit ist
immer darauf zu achten, dass alle Arbeits- und Sicherheitselemente und auch
das Fahrgestell 100%ig in Ordnung und im guten technischen Zustand sind.

- Vor dem Einsatz ist das Gelidnde, in dem gearbeitet werden soll, zu
kontrollieren, ob es die Anforderungen an Tragfihigkeit der Oberflédchen,
Verkehrssicherheit und Stabilitat der Maschine erfiillt. Vermeiden Sie es, auf
sehr weichem, nicht verfestigtem Boden zu fahren. Die Maschine konnte
einsinken, rutschen, sich um ihre Achse drehen oder kippen.

- Die Maschine darf nicht mit beschédigten oder funktionsunfahigen Arbeits-
und Sicherheitselementen in Betrieb gesetzt werden. Dies betrifft vor allem die
Einlege- und Zerkleinerungseinrichtung und auch das Fahrgestell der
Maschine. Tritt ein Fehler auf, sofort die Arbeit unterbrechen und die Maschine
unverziiglich auler Betrieb zu setzen.

- Wihrend der Arbeit nie die zugelassene Neigung von bis zu 15° iiberschreiten.

- Das Mangvrieren auf schiefen Fldchen ist gefahrlich. Vor dem Einsatz sind
immer alle moglichen Risiken auf dem Arbeitsplatz zu iiberlegen und
auszuwerten. Es ist streng verboten, den oberen Aufbau talseitig zu kippen.

12



Kippmglichkeiten des oberen Aufbaus des Buschholzhdckslers am Abhang

Das Kippen bergseitig JA | Das Kippen talseitig NEIN

Beim Einsatz immer den Umweltschutz beachten (Larm, Abgase, fliegende
Teile).

Beim Einsatz auf 6ffentlichen Stralen immer die Verkehrsordnung und die
Vorschriften der 6rtlichen Behdrden beachten und die Maschine als
Straenverkehrsbehinderung markieren. Der Betreibende der Maschine ist
verpflichtet, das Bedienpersonal in diesem Sinne {iber mogliche Risiken zu
belehren.

Verstopft sich das Abzugsrohr wihrend der Arbeit, darf die Verstopfung nur
beim Stillstand der Maschine freigemacht werden. Zu dieser Freimachung
nur entsprechenden Haken oder Holzstab verwenden. Nach wiederholter
Inbetriebnahme die Maschine erst mit eingeschalteter Zerkleinerung leer
laufen lassen. Sollte die Maschine gereinigt werden, dann diese Leistung nur
beim Stillstand und nach Herausziehen des Ziindschliissels vornehmen.
Danach das Fahrgestell gegen spontane Bewegung sichern.

Bei Arbeit ist es streng verboten, sich in die Einlegerutsche zu neigen, bzw.
das zu zerkleinernden Holz mit Hand oder Fuf3 einzulegen. Das Material darf
unmittelbar zwischen die Walzen nur mit einem Holzstab oder einem Astholz
verschoben werden.

Wihrend der Arbeit immer anliegende Arbeitskleidung tragen. Frei hdngende
Teile, wie Krawatte, Schal, Giirtel usw. sind zu entfernen. Lange Haare
miissen immer unter einer Kopfbedeckung gut versteckt sein

13
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QO Wihrend der Arbeit immer die personlichen Schutzausriistungen tragen, d.h.
Schutzhelm mit Gehoér- und Sichtschutz, Arbeitsschuhe, eng anliegende
Avrbeitskleidung.

Q Sollten zwei Personen die Maschine bedienen, sind erst klare Signale und
Gestikulation abzureden. Einer der Bedienenden sollte die Arbeit, bzw. die
Bedienung der Maschine, nach dieser Abrede fithren. Beide Bedienenden
miissen die NOT-Schaltungsfunktion an der Maschine beherrschen.

a Nimmt das einzulegende Material das Holzstab oder hineingefallene
personliche Schutzausriistung in die Einlegerutsche mit, nie mit Hand in die
Rutsche greifen — Verletzungsgefahr und Gesundheitsgefahrdung.

Q Jede Beschiadigung der Begrenzungsleuchten und der Sicherheitsmarkierung
an der Maschine vermeiden. Beschédigte Sicherheitsmarkierung und
Warnzeichen an der Maschine sind sofort zu ersetzen.

- Sind irgendwelche fremde Gegenstinde im zu zerkleinernden
Material entdeckt (Glas, Draht, Keramik, Steine, Nédgel usw.), unverziiglich
die Arbeit unterbrechen und richtigen Zustand aller Messer und des Rotors der
Zerkleinerungseinrichtung kontrollieren.

- Bei der Arbeit mit zu harten oder trockenen Holzstiicken sind die Intervalle zur
Kontrolle der Messer und der Gegenschneide entsprechend zu verkiirzen. Dies
gilt auch bei der Arbeit mit Holz, das mit Schlamm oder Lehm verschmutzt ist.
Weitere Arbeit mit abgestumpften oder ausgebrochenen Messerschneiden ist
streng verboten und kann auch zur Beschiadigung weiterer Baugruppen fiihren.

- Indieser Betriebsanleitung sind Fehler und Stérungen beschrieben, die
wihrend des Betriebs der Maschine auftreten konnen und die nur von
geschulten Technikern behoben werden diirfen. Die Fehler sind einer der
autorisierten Servicestellen oder direkt dem Hersteller der Maschine zu
melden. Hier wird Ihnen schnell und kompetent geholfen.

- Alle technischen Anderungen oder Eingriffe, die in diesem Manual nicht
angefiihrt sind, unterliegen der vorherigen Bewilligung des Herstellers.
Unzulissige Anderungen oder Modifikationen an der Maschine kénnen
lebensgefahrliche Verletzungen und erheblich Sachschéden nach sich ziehen.

- Das richtige Anzugsmoment der Befestigungsschrauben einhalten.

- Es diirfen keine Gegenstdnde, Schliissel oder Werkzeuge auf der Maschine
abgelegt werden.

- Der Hersteller tragt keine Verantwortung fiir etwaige Schidden an Personen
oder Gegenstinden, die durch Missachtung der in diesem Manual
angegebenen Hinweise entstehen.
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- Bei Ubernahme der Maschine von einem anderen Bedienenden immer
kontrollieren, ob alle Sicherheitselemente (Deckel, Steller usw.) richtig
angebracht und funktionsfahig sind.

- Die Maschine darf nicht ohne Schutzhauben oder Sicherheitselementen in
Betrieb gesetzt werden. Diese Elemente dienen zu Ihrer Sicherheit und der
Sicherheit Ihrer Mitmenschen.

- Alle Schraubverbindungen regelméfig kontrollieren, bzw. nachziehen.

- Die Maschine sauber halten, bzw. nach der Arbeit mit Druckwasser sauber
machen. Entsprechende Aufmerksamkeit vor allem auf etwaige Leckage der
Olprodukte richten. Die mit Ol oder Kraftstoff befleckten Stellen sorgfiltig
abwischen und entfetten.

- Beim Einsatz der Maschine jede Schichtenbildung der feuergeféhrlichen
Materialien vermeiden, vor allem an Teilen, die sich wihrend des Betriebs
wirmen, d.h. Motorteile, Umgebung des Kraftstoff- und Olbehilters,
Auspuffrohrleitung usw. Die Arbeit immer unterbrechen, falls die abgelagerte
Schicht eine Dicke von 1 mm iiberschreitet. Gegebenenfalls die betreffenden
Teile sauber machen.

- Jede Wartung, bzw. Arbeit an der Maschine, darf nur bei abgestelltem Motor
vorgenommen werden.

- Der Kraftstoff ist kein Reinigungsmittel.

- Das offene Feuer auller Bereich der Maschine halten.

- Einige Teile des Motors sind beim Einsatz sehr heif3 (Auspuff, Getriebe,
Olleitungen, Riemen). Wihrend der Arbeit oder unmittelbar nach Abstellen
des Motors diese Teile nicht beriihren.

- Den Motor mit hoher Drehzahl nie grundlos laufen lassen.

- Die Maschine darf nicht in geschlossenen, bzw. unbeliifteten Raumlichkeiten
eingesetzt werden. Die Abgase des Motors sind giftig.

- Die Maschine darf nur durch eine unterwiesene, geschulte Person bedient
werden.

- Die Reparaturen, die vom Hersteller nur fiir autorisierte Servicestellen
bestimmt sind, nie selbst durchfiihren.

- Die Reparaturen, die auBer IThren Erfahrungen und Méglichkeiten liegen, nie
selbst durchfiihren.

- Es st streng verboten, die Maschine mit beschiddigten Arbeitselementen in
Betrieb zu setzen — Betriebsvibrationen bei Unwucht.

- Bei Wartung an der Zerkleinerungseinrichtung miissen diese Arbeitselemente
gegen etwaige Bewegung von einem Bolzen gesichert sein.

- Es st streng verboten, wihrend des Walzenlaufs die seitlichen Hauben der
Einlegeeinrichtung zu 6ffnen, bzw. das Abzugsrohr zu zuklappen.
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Empfehlungen zum Einsatz der Gummiraupen

v" Vermeiden Sie das Mandvrieren auf harten, steinigen oder unebenen Flidchen
wie Fels, Beton, Kies etc.

v' Vermeiden Sie, dass die Gummiraupen lidnger als 3 Monate direktem
Sonnenlicht ausgesetzt werden.

v' Vermeiden Sie zu viele Steuermandver auf Asphalt und Betonfldchen, da
hierdurch die Raupenglieder zu stark abgenutzt werden.

v' Vermeiden Sie ebenfalls das Fahren auf Asphaltflichen, wenn ihre
Temperatur 60°C iibersteigt, da es sonst zum {iberméfBigen Abrieb der Glieder
und der Asphaltfliche kommen kann.

v' Das Manovrieren mit einer losen Raupe auf einer unebenen Oberfliche kann
dazu fiihren, dass sich ein Glied 16st oder die Gummiraupe beschédigt wird.

Die Raupen nicht zu stark anspannen. Die Raupenspannung wie zuvor beschrieben

einstellen,

bzw. so vorgehen, bis ein richtiger Durchhang des ruhenden Obertrums von 30 mm

vorhanden ist. Zur Messung des Durchhangs einen ebenen Stab auf dem

Antriebszahnrad und dem Leitrad liegen.

Die Gummiraupen sind nur zum Einsatz auf weichem Terrain ausgelegt, nicht
fiir harte und reibende Oberflichen wie Sand, Stein, Mineralien etc. Jedwede
Verwendung von Gummiraupen auf diesen Oberflichen kann vorzeitige
Abnutzung und Verformung verursachen und damit auch die Nutzdauer der
Raupen wesentlich vermindern.
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v Jeden Kontakt zwischen scharfen Betonecken und der Gummiraupe vermeiden.
v’ Brennstoffe oder synthetische Ole diirfen nie in Kontakt mit der Gummiraupe

kommen. Wenn dies geschieht, miissen sie sofort und ordentlich gereinigt
werden.

v' Den Einsatz von Gummiraupen unter Meeres- und Strandbedingungen

vermeiden, da salzige Luft oder Salz ganz allgemein die Haftkraft zwischen
Gummi und dem inneren Metallkern zerstort.

Erweiterung der Raupenbasis

Beim Erweitern oder Verengen der Raupenspur nur sehr vorsichtig
vorgehen; Hindernisse wie Stubben, Winde etc. kdnnten eine unndtige
Abnutzung der Gummiraupen und ihres Mechanismus bewirken und auch
dazu fiihren, dass sich eine Raupe abldst. Ebenfalls darauf achten, dass
keine Menschen oder Gegenstinde zwischen den Raupen und der
Maschine oder zwischen den Raupen und anderen Hindernissen
eingeklemmt werden kénnen.

Vor Beforderung auf 6ffentlichen Strafien

Die Maschine darf auf 6ffentlichen Stralen nur auf einem zu diesen Zwecken
bestimmten Tieflader befordert werden, der zur Fahrt auf 6ffentlichen Stral3en
zugelassen ist. Bei dieser Beforderung immer die Verkehrsordnung und die
jeweiligen Vorschriften der 6rtlichen Behorden beachten.
Die Beforderung der Maschine auf einem Tieflader unterliegt den folgenden
Bedingungen: - vor Beforderung ist die Raupenbasis auf Maximum
einzustellen;
- die Einlegerutsche und das Abzugsrohr in die Transportstellung verstellen und
gegen

Bewegung sichern;
- die Halteketten und Gurte an der Maschinenkarosserie befestigen. Zu dieser
Befestigung

nur die mit dem Kettensymbol markierten Stellen (Zurrpunkte) nutzen;
- jedwede Beforderung auf oOffentlichen StraBen ist nur mit abgeschaltetem
Motor des

Zerkleinerers erlaubt;
- keine Personen oder Materialien diirfen an der Maschine befordert werden.
- zur Beforderung nur einen Tieflader verwenden, der iiber Tragféhigkeit von
mindestens

1600 kg verfiigt.
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Bemerkung: Jeweilige Bestimmungen der Verkehrsordnung in verschiedenen
Landern kdnnen sich unterscheiden.

LS1600W
TRACK

Befestigung der Halteketten an den Zurrésen des Motorrahmens

Warnzeichen an der Maschine

. s 22N
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Vor Vor Vorsicht! Die Vorsicht! Heifle Vorsicht!
Erstinbetriebnahme | Wartung,Reparatur | Einrichtung ist unter Teile. Das Laufrad
die und jedem Eingriff | Spannung. lduft aus.

Betriebsanleitung an der Maschine
durchlesen immer nach
Hinweisen vorgehen
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Dieser Absatz zeigt Warnzeichen (Piktogramme), die an der Maschine

angebracht sind und ihre Bedeutung. Unter jeder Abbildung ist die

entsprechende Positionsnummer an der Maschine angefiihrt

Die Sicherheitssymbole richten die Aufmerksamkeit des
Bedienpersonals auf Risiken, die mit Betrieb der Maschine verbunden sind.
Sicheres Arbeiten mit der Maschine setzt immer die Beachtung dieser
Warnhinweise voraus.

1,2,5,6,8,10

14, 5,7, 12, 14|

Die Warnzeichen und -symbole immer intakt und leserlich halten. Sollten die
Warnzeichen nicht mehr leserlich sein, miissen diese umgehend ersetzt werden

SicherheitsmaBnahmen in Ausfiihrung der Maschine
Die Maschine ist vom Hersteller mit Schutzhauben ausgestattet, die gegen
Beriihrung der beweglichen und heiflen Teile schiitzen. Diese Hauben sind ortsfest
oder am Rahmen der Maschine angeschraubt.

Der Schaltkasten mit einem
herausnehmbaren Ziindschliissel zum
Motorstarten. Jedwede Vertauschung
der Ziindschliissel ist nicht moglich.
Zum Start den Schliissel in die Stellung
START drehen. Der Motor lauft weiter
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Der Sicherheitsrahmen

zum Einlegen
des  Materials dient als eine
Laufbetdtigung bzw. zum Stoppen der
Einlegewalzen. Durch Driicken auf die
Rahmenkante bei gefahrlicher Situation
wird die Bewegung der Walzen
unverziiglich gestoppt..

21

in der Stellung RUN. Dieser
Schaltkasten ermdglicht nicht einen
neuen Start aus der Stellung RUN, bzw.
man muss erst den Schliissel zuriick in
die Stellung OFF drehen.

Der Batterietrennschalter ist
mit einem Drehschalter versehen,
der zum Abtrennen der Batterie
bei Storung oder im Notfall. Den
Trennschalter nie wiahrend der
Arbeit der Maschine verwenden.

Die Sicherheitshaube des
Einlegeraums mit einem
Endschalter sichert den Raum
hinter den Walzen gegen etwaiges
Offnen und schiitzt dadurch den
Bedienenden gegen
unerwiinschten Start des Motors
bei entdecktem Raum. Die
Befestigungsschrauben der Haube
miissen immer ordentlich
angezogen sein.



Der gefihrliche Raum des
Verbrennungsmotors und der
Zerkleinerungsscheibe wird von einer
Haube mit einem Endschalter geschiitzt. Is
die Haube nicht richtig verriegelt, kann del
Motor nicht gestartet werden.

Der installierte Endschalter schiitzt den
Bedienenden gegen unerwiinschten Start
des Motors beim entdeckten Raum, bzw.
schaltet den Motor beim Lockern oder
Offnen der Haube unverziiglich ab.

Die klappbare Sicherheitshaube des
Einlegeraums mit einem
Endschalter dient zum Blocken der
Walzen bzw. des Motors gegen
unerwiinschten Start, falls die
Haube verriegelt (zugeklappt) bleibt
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Der Sicherungsbolzen der
Zerkleinerungseinrichtung dient zur
Arretierung des Rotors bei Wartung,
bzw. beim  Messerwechsel.  Der
schwingende Bolzen ist am Kasten des
Rotors  angebracht. Die  eigene
Sicherung erfolgt durch Einlegen des
Bolzens in die betreffende Kerbe am
Rotorumfang.

Die Nottaste — durch Driicken dieser
Taste kommt es zum unverziiglichen
Stoppen des Motors und damit aller
Bewegungen der Maschine.

Der Schaltkasten — dient zur
Einspeisung und Betitigung der
Schutzstromkreise und des Motors.

Zur Beachtung: Vor Arbeitsbeginn
muss der Ziindschliissel in der Stellung
START sein und weiterhin in der
Stellung RUN bleiben (wie beim
Anlassen des Motors).

Beim Schalten des Ziindschliissels in
die Stellung RUN kommt es zum
Aufleuchten der Kontrolllampen mit
den Symbolen einzelner
Motorfunktionen.
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Die Steuereinheit NOSTRESS iiber dem Schaltkasten mit einem Display zeigt
eine aktuelle Drehzahl der Zerkleinerungsscheibe an. Sobald der Rotor anhélt, wird
eine Gesamtzahl oder eine tigliche Zahl der Betriebsstunden angezeigt.

Kontrollelemente des Motors
OOODODD G .

- griin - alles OK

=

EDCIACYE D6

- rot - Motordldruck

- rot - Temperatur des Kiihimittels
& "\ ‘ S—eedd - rot - Ladekontrolle

- frei

- gelb - Gliihkontrolle

- rot - Luftfilter verstopft

PEEEOEE

- frei

Schutzsystem des Verbrennungsmotors

Das Schutzsystem wird beim Start des Motors aktiviert - die griine
Kontrollleuchte leuchtet auf.

Leuchtet eine der Warnleuchten E , B ot

langer als 3 sec, wird der
Motor unverziiglich gestoppt — nun leuchtet nur die Fehlerwarnleuchte. Fiir die
Bereitschaft zu einer neuen Aktivierung des Motorschutzsystems ist der
Ziindschlissel in die OFF-Stellung zu verstellen.
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Der Sicherheitsrahmen des Einlegeraums

,,EINLEGEN*“ — Ausgangslage des Rahmens zum Einlegen des Materials
,.STOP* — zum Notabschalten der Walzen nach Driicken des Rahmens in der
Einlegerichtung

Die Tasten zur Betiitigung des Einlegens

Diese Tasten sind an der Seitenwand der Einlegerutsche angebracht. Durch
Driicken der griinen Taste werden die Einlegewalzen in Bewegung gesetzt. Durch
Driicken der gelben Taste werden die Einlegewalzen gestoppt. Durch Halten der
gelben Taste kommt es zur Reversierung der Walzen (nur beim Festhalten der
Taste).

Der Betitigungshebel zur
Drehzahlregelung des
Motors
Dieses Regelelement
befindet sich an der
Seitenwand der
Einlegerutsche.

Der Regler der
Einlegegeschwindigkeit
Zur Drehzahlregelung der
Einlegewalze mit einem
Regelungsbereich von 0 —
40 m/min.
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STOP-Taste — stopps
gefédhrliche Bewegung der
Einlegewalzen und schaltet

der Antriebsmotor aus.

Der Abschalter dient zum
Zuschalten der Batterie vor
Inbetriebnahme der
Maschine. Er ist oberhalb
der Drehbiihne angebracht.

Es ist streng verboten, die
@ Batterie wihrend des Motorlaufs

abzuschalten - Gefahr der

Beschadigung der Stromkreise.
Der Betitigungshebel zur Arretierung der

Drehbiihne ist an der rechten Seite unter der
Einlegerutschte angebracht.
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Bedienelemente an der Fernbedienungseinheit

1. Betitigung der linken Raupe
vorwarts/rlickwarts

2. Betitigung der Raupenbasis
groBer/kleiner

3. Bewegung des Rahmens auf/ab

4. Betitigung der rechten Raupe
vorwarts/riickwérts

5. Umschalter der Modi

6. Grine LED-Lampe — analogweise
LED leuchtet nicht — digitalweise

7. STOP-Taste

8. LED-Lampe fiir Betrieb und Batterie

9. Aktivierungstaste

Verwendung der Maschine
Lagerung

Die Maschine immer in trockenen Riaumlichkeiten lagern und gegen Wasser

ordentlich schiitzen.

- Bei Lagerung jeden Zugang von Unbefugten zur Maschine verhindern.

- Vor der Lagerung ist die Maschine zu reinigen, die Fett- und Olflecke sind
ordentlich zu beseitigen. Grobe Verunreinigungen sind mit einem Hochdruck-
Wasserstrahl zu entfernen. Nach dieser Reinigung die Maschine trocken lassen
(vor allem den Zerkleinerungsraum).

- Abgenutzte, beschiadigte oder anderweitig defekte Teile miissen sofort gegen
neue Originalteile ersetzt werden, die Sie tiber Thren Héndler, den Importeur
oder direkt vom Hersteller erhalten.

- Die hydraulischen Schlduche nie mit Fett oder anderen dhnlichen Mitteln
konservieren.

- Die Maschine nur auf flachen, festen Unterlagen abstellen und mit der
Feststellbremse und Vorlegekeilen gegen spontane Bewegung sichern. Es wird
auch empfohlen, zur weiteren Handhabung die Maschine auf eine Holzpalette
abstellen.
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- Auf der Maschine diirfen keine Gegenstinde oder Werkzeuge abgelegt
werden.

- Zum Ablegen der Fernbedienungseinheit ist ein Plastikkasten am Heck des
Fahrgestells bestimmt. Gegen Wassereindringen ist der Kasten abgedichtet
und mit speziellen Verschliissen versehen.

Vor Erstinbetriebnahme
Die Maschine nach Transport, bzw. Lagerung, auf Vollstindigkeit und
Unversehrtheit iiberpriifen.

- Das Anzugsmoment aller Schraubverbindungen und rotierender Teile
iiberpriifen.

- Beweglichkeit aller rotierenden Teile (Abzugsrohr usw.) kontrollieren.

- Die Warnzeichen und -symbole auf Leserlichkeit und etwaige Beschadigung
kontrollieren und nach Bedarf ersetzen.

- Alle Lager und Gleitteile laut Schmierplan nachschmieren.

- Mit dem Olmessstab den Olstand im Motor kontrollieren, bzw. das Ol
nachfiillen. Der Olstand muss zwischen den MAX- und MIN-Markierung
liegen.

- Nach wiederholtem Anschluss der Leitungen die Funktion der Beleuchtung
iiberpriifen.

- Ist die Maschine beschédigt, sich an Thren Héndler, bzw. autorisierte
Servicestelle wenden.
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- Aktuellen Zustand und Verschleif3 der Messer kontrollieren und falls
erforderlich, die beschéddigten oder verschlissenen Teile austauschen. ES ist
streng verboten, die Maschine mit abgestumpften oder beschiadigten
Messerschneiden in Betrieb zu setzen. Weitere Arbeit fiithrt zur Ungiiltigkeit
der Garantie des Herstellers und mit Hinsicht darauf kénnen keine
Gewihrleistungsanspriiche anerkannt werden

- Bei jedem Ersatz der beschddigten Teile nur die Originalteile des Herstellers
verwenden. Die zu ersetzenden rotierenden Teile miissen ordentlich
ausgewuchtet sein.

- Mit Hinsicht auf Auswuchten der Messerwalze wird es empfohlen, bei
iibermdBigem Verschleif} eines der Messer, immer den ganzen Satz der Messer
zu wechseln. Nach dem Wechsel die Befestigungsschrauben immer richtig
anziehen.

- Ist Ol, bzw. Kraftstoff, an der Maschine vergossen, die Flecke unverziiglich
abwischen.

- Otto- oder Dieselkraftstoff ist kein Reinigungsmittel.

- Die Funktionsfahigkeit aller Sicherheitselemente durch deren Aktivierung
liberpriifen.

- Alle technischen Anderungen oder Eingriffe, die in diesem Manual nicht
angefiihrt sind, unterliegen der vorherigen Bewilligung des Herstellers.

- Jede Wartung, Einstellung, bzw. Arbeit an der Maschine, darf nur bei
abgestelltem Motor und herausgezogenem Ziindschliissel vorgenommen
werden.

- Auf richtige Spannung und ordentlichen Zustand der Keilriemen achten.
Falsche Riemenspannung fiihrt zur wesentlichen Verringerung ihrer
Lebensdauer.

- Die Maschine darf nicht ohne Schutzhauben oder Sicherheitselementen in

Betrieb gesetzt werden.

- Sollte die Maschine ohne Antrieb der Zerkleinerungseinrichtung in Betrieb

genommen werden (bei Wartung), die Keilriemen erst entspannen

- Nach einem ldngeren Stillstand empfehlen wir, vor dem Start erst den Hebel

an der Forderpumpe mit Hand mehrmals betitigen.
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- Die Maschine darf nicht in geschlossenen, bzw. unbeliifteten Rdumen, in
Betrieb gesetzt werden.

- Die Batterie aus der Fernbedienungseinheit herausnehmen und nachladen
(inkl. Notbatterie).

- Die Batterie in die Einheit wieder einlegen und volle Funktionsfahigkeit des
Bediengerits tiberpriifen.

Kontrolle vor Inbetriebnahme
Vor Inbetriebnahme muss die Einlegerutsche frei von Material sein.
Das Abzugsrohr ist in derartige Richtung zu richten, wo keine Personen

sich aufhalten kénnen. Immer mit maximaler Sorgfalt vorgehen.

- Danach das Abzugsrohr in der ausgerichteten Stellung sichern.

- Das Endstiick des Abzugsrohrs in derartige Richtung richten, wo keine
Personen sich authalten konnen.

- Die Schutzhaube unter der Rutsche zuklappen und mit der Befestigungsmutter
sichern.

- Den abklappbaren Teil der Einlegerutsche in die Arbeitsstellung verstellen.

- Die Schutzhauben zuklappen (falls geoffnet oder entfernt).

- Zum Start den Schliissel in dem Schaltkasten in die Stellung START drehen.
Springt der Motor an, den Schliissel in die Stellung RUN loslassen.
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- Die Funktion des Sicherheitsrahmens tiberpriifen. Die griine Taste an der
Seitenwand der Einlegerutsche driicken und danach sollen sich die
Einlegewalzen unverziiglich bewegen. Durch Driicken auf die Rahmenkante
muss die Bewegung der Walzen unverziiglich gestoppt werden. Es handelt
sich um die Notstellung zum Unterbrechen des Einlegens.

/

L)

STOP| EINLEGEN|

C B

- Legende:
- 1 — Bedienstelle, 2 — Einlegerichtung, 3 — Sicherheitsrahmen, 4 — Kante der

Einlegerutsche, B - Stellung des Sicherheitsrahmens bei Einlegen, C - STOP-
Stellung des Sicherheitsrahmens

- Der Sicherheitsrahmen muss immer so eingestellt sein, dass der
Walzenlauf noch vor dem Punkt 4 (die Kante der Einlegerutsche)
abschaltet.

- Die Maschine nie unbewacht laufen lassen.

- Unverziiglich nach dem Start des Motors dreht sich die
Zerkleinerungsscheibe um.

Einsatz
- Der Buschholzhécksler wird mit einem Verbrennungsmotor
A angetrieben. Mit Hinsicht darauf darf die Maschine in geschlossenen,
bzw. unbeliifteten Rdumen, nie in Betrieb gesetzt werden.

- Waihrend der Arbeit miissen beide Raupen zuverldssig und
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stabil auf dem Boden stehen. Es ist streng verboten, mit dem auf einem
Transportmittel stehenden Buschholzhécksler zu arbeiten.

Das Abzugsrohr in erforderliche Richtung verdrehen, siehe Abb. Das
Abzugsrohr nie nach der Bedienstelle richten. Bleibt die Maschine an das
Zugmittel angekoppelt, das Abzugsrohr nicht nach dem Zugmittel richten.

Richtung des zu werfenden
Waterials

HFﬂiFl‘quFIIP

Richtung des zu werfenden Materials

Beim Einlegen muss der Bedienende nur auf dem dazu bestimmten Platz
stehen.
Nach Zuschalten des Antriebs der Zerkleinerungseinrichtung abwarten, bis die
Drehzahl stabil wird. Nun kann die Drehzahl beliebig erhoht oder reduziert
werden.
Das Hackgut kann sowohl auf frei gelegten Haufen als auch in einen
Container gerichtet werden. Dieser Container kann auf dem Zugmittel
abgelegt sein
Bei Ablagerung (Schleudern) in einen Container auf dem Zugmittel immer auf
die Richtung der fliegenden Teile aufpassen, da das zerkleinerte Material auch
in Umgebung des Containers herausgeschleudert werden kann.
Gegebenenfalls das Abzugsrohr dementsprechend verstellen.
Beim Uberfahren mit der Maschine zuerst den Motor des Buschholzhdckslers
ausschalten und vollstindiges Stillsetzen abwarten.
Sind irgendwelche fremde Gegenstinde im zu zerkleinernden Material
entdeckt (Glas, Metallgegenstinde, Keramik usw.), unverziiglich die Arbeit
unterbrechen.
Die Zerkleinerung darf nicht wahrend der Fahrt vorgenommen werden.
Nach Einlegen in die Einlegerutsche sofort das zu zerkleinernde Material
loslassen und einen Schritt weg machenEs ist streng verboten, sich iiber die
Einlegerutsche zu neigen, bzw. das Material aus der Einlegerutsche wéhrend
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des Walzenlaufs herauszuziehen.Das einzulegende Material mit einem
Durchmesser iiber 160 mm nie zerkleinern lassen.

- Ist das einzulegende Material zu breitkronig, entsteht eine Gefahr, dass der
Bedienende geklemmt und in die Einlegerutsche eingezogen werden kann.
Bezugnehmend darauf erst dieses Material dementsprechend vorbereiten.

- Besondere Aufmerksamkeit auf Materialien mit Stacheln richten; zum
Beispiel Robinien und Rosen, die sich an Bekleidung ganz leicht festhalten
konnen.

- Besondere Aufmerksamkeit auch auf vorsichtiges Einlegen des Materials
zwischen die Einlegewalzen richten. Beim Einziehen kann es zur unerwarteten
heftigen Bewegung des eingelegten Materials kommen.

- Sollten zwei Personen die Maschine bedienen, sind erst klare Signale und
Gestikulation abzureden. Wiahrend der Arbeit ist jede Abrede wegen
Betriebsgerdusch sehr schwierig

- Sollten sich Personen oder Tiere wahrend der Zerkleinerung néhern, ist die
Arbeit unverziiglich zu unterbrechen.

- Setzen Sie immer in Kenntnis, dass es einen bestimmten Zeitabstand zwischen
dem Einlegen des Materials und dem Auswerfen des letzen Holzschnitzels
gibt.

- Das Material immer nur stetig in die Rutsche einlegen und damit die Maschine
nur gleichméBig auslasten. Das Einlegen immer an aktuelle Belastung des
Buschholzhéckslers anpassen.

- Beim Einlegen muss der Bedienende nur auf dem dazu bestimmten Platz
stehen.

- Sollte das kurze Material eingelegt werden, dann zum Einlegen einen
entsprechenden holzernen Stab oder Zweig verwendenNepouzivejte kovové
pfedméty.

- Zum Einlegen keine Metallteile verwenden. Beim Einzug konnte es zur
schweren Beschéadigung der Arbeitswalzen kommen.Vor dem Arbeitsende die
Maschine kurz leer laufen lassen, bis die Einlegewalzen und das Abzugsrohr
entleert worden sindBeim Einlegen der Holzstéibe sollten diese Stibe nur bis 3
m lang sein

Empfehlungen!!!
o Die Zerkleinerung sollte immer bei maximaler
Motordrehzahl durchgefiihrt werden, d.h. bei
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ausreichender Leistung der Zerkleinerungsscheibe zum
Herausschleudern des zerkleinerten Materials.

a Bei langdauerndem Einlegen des zu kurzen Materials
kann zur Ablagerung, bzw. Verstopfung des Raums
hinter den Einlegewalzen und vor der
Zerkleinerungsscheibe kommen. Zur Vermeidung dieser
Situation ist es empfohlen, ab und zu lingere
Materialstiicke einzulegen.

a Sind die einzulegenden Materialien frei von fremden
Gegenstianden, kann die Betriebsdauer der Messer
wesentlich verlingert werden.

o Scharfe Messer vermindern Betriebskosten und
reduzieren Verschleifl der ganzen Einlege- und
Zerkleinerungseinrichtung.

0 Wird nur das von fremden Gegenstinden freie Material
zerkleinert, kann der Zeitabstand bis zum néchsten
Schleifen auch ein paar Monate, bzw. ein paar Hunderte
Kubikmeter des Materials betragen.

a0 Die abgestumpften Messer dullern sich durch das rissige
Hackschnitzel.

o Sollte auch der Brecher zur Zerkleinerung verwendet,
bringt es hoheren Energieaufwand.

Dieser Buschholzhécksler ist mit der NOSTRESS |1 Einrichtung ausgestattet, die
zur Uberwachung der Zerkleinerungsscheibendrehzahl und zur stufenlosen
Regelung des einzulegenden Materials mit Hinsicht auf aktuelle Motorbelastung
dient.

Die Drehzahl, bei der das Einlegen abschaltet, ist vom Hersteller auf 1200 U/min
eingestellt. Die Drehzahl, bei der das Einlegen wieder einschaltet, ist vom
Hersteller auf 1280 U/min eingestellt.

Empfehlungen!!!
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Schalten die Einlegewalzen wihrend der Arbeit zu oft aus, wird
zu viel Material den Walzen zugefithrt und bezugnehmend
darauf wird die Maschine iiberlastet.
Diese Uberlastung kann wie folgt vermieden werden:

o zugefiithrte Menge des Materials vermindern, oder

o die Drehzahl der Einlegewalzen reduzieren.
Die Drehzahl der Einlegewalzen kann durch Drehen der Stellschraube iiber der
Einlegerutsche (siehe Pfeil) vermindert werden.
Durch Drehen in der Pfeilrichtung kann die Einlegegeschwindigkeit, bzw. die
Drehzahl der Einlegewalzen und dadurch der Durchsatz des Materials in der
Maschine, erhéht oder vermindert werden.
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Die Seilwinde ist zur Bergung der Maschine bei etwaiger Einsenkung im nicht
tragenden Gelinde bei Uberfahrt bestimmt. Diese Winde wird durch eine separate
Fernbedienungseinheit betitigt, die in dem Klemmkasten (siehe Pfeil)
angeschlossen ist.
Zum Einsatz ist erst das Seil abzuwickeln — also eine notwendige Lange zum
Anbinden des Seils an einem feststehenden Gegenstand, der fiir die erforderliche
Zugkraft ausreichend starr ist.
Das Abwickeln aus der Seiltrommel sollte unter stetigem Zug von Hand
A erfolgen, ansonsten kann das Seil sich verwickeln und die Trommel
schadhaft werden. Zum Abwickeln immer die Schutzhandschuhe tragen —
Vorsicht auf einzelne gerissene Seildréhte.

Das Seil nie iiber scharfe Kanten abwickeln lassen — es konnte zur
Beschidigung des Seils kommen.

@ Zur Erzeugung der Windenzugkraft kann man gleichzeitig auch mit
der Maschine leicht fahren.

Nach dem Einsatz der Winde die iibrige Seillinge wieder langsam

aufwickeln. Erst das Seilende mit dem Haken von Hand halten und leicht
anspannen. Das Aufwickeln sollte unter leichtem Zug und regelméBig auf

die Seiltrommel erfolgen.

Wihrend des Aufwickelns das Seil nicht im Hand festhalten — dies gilt
auch fiir die Handschuhe. Dabei nur den Seilhaken halten.

Nach Aufwickeln die Bedienungseinheit wieder in den
Plastikkasten ablegen.

Bedienelemente der Seilwinde
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Diese Seilwinde wird durch eine separate Fernbedienungseinheit betétigt. Nach
AnschlieBen des entsprechenden Konnektors an das Gehduse der Winde kann die
Seiltrommel in Bewegung gesetzt werden. Durch Driicken der Taste ,,Abwickeln®
kann das Seil abgewickelt werden. Durch Driicken der Taste ,,Aufwickeln kann
das Seil wieder aufgewickelt werden.

Durch Driicken der STOP-Taste wird die Bewegung der Seiltrommel unverziiglich
gestoppt.

Zur erneuten Betétigung der Winde (Abwickeln oder Aufwickeln) erst die STOP-
Funktion deaktivieren, d.h. die Taste leicht verdrehen und aus der STOP-Stellung
herausziehen.

AuBerbetriebnahme

Sollte die Maschine aufler Betrieb gesetzt werden, wie folgt vorgehen:

- das Entleeren der Einlegerutsche und des Abzugsrohrs abwarten;

- die Motordrehzahl vermindern und den Motor ausschalten;

- ohne Riicksicht auf Auslaufen der Zerkleinerungseinrichtung den
Ziindschlissel in die OFF-Stellung verstellen.

Notstande
- Sollten sich Personen oder Tiere wihrend der Zerkleinerung
néhern, ist die Arbeit unverziiglich zu unterbrechen.

- Wird ein der Maschinenteile beschiadigt oder gelockert, unverziiglich den
Motor ausschalten.

- Sollte man von der Maschine ungewohnten Larm oder Vibrationen horen,
unverziiglich den Motor ausschalten und sich an den Handler oder Hersteller
wenden.

- Kommt es zum Brand oder Beschddigung der Maschine, unverziiglich den
Motor ausschalten.
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- Zum Feuerldschen bitte ein Schaumldschgerit verwenden. Kann das Feuer
nicht geloscht werden, unverziiglich die Feuerwehr rufen.

- Ist bei Zerkleinerung der Bedienende mit dem einzulegenden Material
geklemmt, unverziiglich die Einlegewalzen durch Driicken auf den
Sicherheitsrahmen stoppen (STOP-Stellung). Es ist moglich, erst nach Threr
Beruhigung weiter zu arbeiten. Jede Arbeit mit Affekt, Achtlosigkeit bzw. bei
Konzentrationsverlust, vermeiden.

- Ist das Abzugsrohr verstopft, das weitere Einlegen unterbrechen und den Lauf
der Einlegewalzen durch Driicken der gelben Taste an der Einlegerutsche
reversieren. Nach Stoppen aller Bewegungen (ca. nach 120 sec.) das
Abzugsrohr abklappen und das verstopfte Material mit einem Stab freimachen.
Fillt das zu entfernende Material an die Rotorfliigel, kann dieser verstopfte
Raum auch mit wiederholtem Start entleert werden. Sollte es zur Verstopfung
wieder kommen, den oberen abklappbaren Teil der Schutzhaube an der
Zerkleinerungsscheibe 6ffnen und das Material mit Hand entfernen. Gegen
unerwiinschtes Drehen muss die Zerkleinerungsscheibe dabei gesichert sein.

- Jedes Freimachen des verstopften Abzugsrohrs muss immer nach Abschalten
der Maschine erfolgen. Dabei auch immer den Ziindschliissel aus dem
Schaltkasten herausziehen.

- Unstabilitdt der Maschine im Gelédnde (am Abhang).
- Ungewollte Bewegung der Maschine (Gleiten, Kippen).

Technische Beschreibung

Die Maschine besteht aus den folgenden Hauptteilen:
- Buschholzhicksler

+« Einlegerutsche

« Einlegeeinrichtung

«» Zerkleinerungsscheibe

+« Abzugsrohr
- Fahrgestell

Buschholzhacksler

“*Einlegerutsche
Die Einlegerutsche ist aus zusammengeschweiften Stahlblechen gefertigt. Falls
erforderlich, schaltet der Sicherheitsrahmen den Walzenantrieb durch Driicken der
Rahmenkante ab. Die Einlegerutsche ist pyramidenférmig und verjiingt sich in
Richtung der Einlegewalzen, d.h. presst das einzulegende Material zusammen.

% Einlegeeinrichtung
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Dient zum stetigen Vorschub des zu zerkleinernden Materials an die
Zerkleinerungsscheibe. Die Drehzahl der Einlegewalzen kann entsprechend den
Materialeigenschaften und mit Hinsicht auf das Endprodukt — Holzschnitzel —
reguliert werden.

Die oberen Einlegewalzen sind quer verrippt. Die Walzen konnen bei Uberlastung
der Zerkleinerungsscheibe gestoppt, bzw. reversiert werden. Die obere Walze ist
auch in vertikaler Richtung beweglich und dadurch dient zur Anpassung an das
einzulegenden Material. Die Walzen werden mit einem Hydromotor angetrieben.
Die Drehzahl der Einlegeeinrichtung kann durch Abtasten der Drehzahl der
Zerkleinerungsscheibe und durch Auswertung und Schaltung von einer logischen
Einheit in dem Schaltschrank reguliert werden.

s*Zerkleinerungsscheibe
Es ist eine Stahlscheibe, die auch als ein Schwungrad zur Stolddmpfung bei
Zerkleinerung dient. Diese Scheibe ist in Kugellagern eingelagert und an ihrer
Welle ist eine Antriebsriemenscheibe angebracht. An der Scheibe gibt es zwei
Messer, die zur Zerkleinerung des Materials dienen. Hinten an der Scheibe sind
angeschweilite Fliigel zur Herausschleuderung des Holzschnitzels in das
Abzugsrohr.
Die Zerkleinerungsscheibe ist im steifen Rahmen eingebaut und mit Stahlblechen
geschiitzt. Die zweiteilige Schutzhaube ist zusammengeschraubt. An dem oberen
abklappbaren Teil ist ein Endschalter installiert, der bei Lockerung der Haube den
Antriebsmotor abschaltet.

s*Abzugsrohr
Es verldngert die Haube der Zerkleinerungsscheibe und richtet das zu
zerkleinernden Material in die erwiinschte Richtung. Das Abzugsrohr ist drehbar
und sein Endstiick richtet das herausgeschleuderte Holzschnitzel, bzw. beeinflusst
seine Reichweite.

Raupenfahrgestell
Diese Maschine ist mit einem Raupenfahrgestell, auch mit einer Drehbiihne,
versehen. Seine Ausfithrung ermdglicht auch Einstellung der Raupenspur und
seitliches Kippen des oberen Aufbaus. An der Frontseite ist eine Seilwinde
angebracht und am Heck des Fahrgestells ist eine Anhédngekupplung angebaut.
Diese Kupplung ist nur zum Schleppen bzw. zur Bergung des Buschholzhéckslers
bestimmt.

Technische Parameter

[ Parameter | Einheit | Wert
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LASKY

LS 160 DW Track
Gesamtlinge ,Arbeit mm 2610
Transportldnge mm 2250
Gesamtbreite mm 1440
Transporthohe mm 1950
Arbeitshéhe mm 2535
Gewicht kg 1150
FAHRGESTELL pasovy
typ - OTP 15 AX
Hersteller - HS MARINE
Fahrgeschwindigkeit km.h? 3
Speisespannung fiir V 12
ZERKLEINERUNGSEINRICHTUNG
Zerkleinerungsscheibe - & mm 600
- Messeranzahl - 2
- Brecheranzahl - -

m.s? 40
Schnittgeschwindigkeit
Max. & des Materials mm 160
Antrieb der Scheibe - 3 x Riemen SPB 2120 Lw
Drehwinkel des 280°
Abzugsrohrs
EINLEGEEINRICHTUNG
GroBe des Einlegeraums mm 240 x 170
Anzahl der Walzen - 2
Walzendurchmesser mm 160
Einlegegeschwindigkeit m.min™ 10-35
Antrieb - hydrostatisch
Abschaltdrehzahl der min™ 1200
Walzen
Einschaltdrehzahl der min™ 1280
Walzen
Drehzahlregelung - NOSTRESS Il
EINLEGERUTSCHE
GroBe der Einlegerutsche | mm | 1040 x 800
MOTOR
type - Lombardini LDW 1404, wassergekiihlt
Leistung/Drehzahl kW 22 kW/3000 min™!
Olfiillung | 3,3
Olsorte - SAE 10 — 40, API SJ/CF
Schmiersystem - Drucksystem mit Vollstromfilter
Kraftstoff - Diesel
Inhalt des | 20
Kraftstoffbehilters
Max. Neigung des Motors ° 25 in jeder Richtung
Alternator - 12V, 20A
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Anlasser - elektrisch
Batterie - 12 V, 55Ah
Hydraulisches Ol | OH HV 46

ISO VG 46, I1SO 6743/4 typ HV
CETOP RP 91 H Category HV
DIN 51 524 ¢ast 3-HVLP
Poclain P00552-13P

Inhalt des | 17
Hydraulikbehélters

Vor Beférderung auf 6ffentlichen Stralen

Diese Maschine ist nicht zur Fahrt auf 6ffentlichen Stralen zugelassen.
A Jede Uberfahrt zu einer anderen Arbeitsstelle bzw. jede Beforderung der

Maschine muss nur auf einem entsprechenden Transportmittel, bzw.

Tieflader, erfolgen. Diese Transportmittel miissen zur Fahrt auf
offentlichen Stralen zugelassen sein und mit ihren Paramatern miissen den
Bestimmungen der Verkehrsordnung und den jeweiligen Vorschriften der drtlichen
Behorden entsprechen. Bei Auf- und Ausladung der Maschine und wahrend der
Beforderung miissen auch alle Sicherheits- und Arbeitsschutzhinweise beachtet
werden. Die Sicherheit der Personen, anderer Verkehrsteilnehmer und der
beladenen Maschine darf nie gefahrdet werden. Die Beforderung der Maschine auf
einem Transportmittel unterliegt auch den folgenden Sicherheitsregeln.

Kranarbeiten — Transport auf einem Anhénger

- Vor Aufladen die Maschine immer auf einer festen und ebenen Fldche parken.

- Vor Aufladen erst die maximale Raupenbasis einstellen.

- Die Maschine in die Transportstellung verstellen, d.h. die Einlegerutsche und
das Abzugsrohr zuklappen, verriegeln und gegen Bewegung sichern.

- Die Halteketten bzw. die Zurrgurte nur an die markierten Zurrpunkte der
Maschine befestigen, siehe Abb.
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Zurrpunkte zum Aufheben

Zum Autheben nur eine zugelassene Krantraverse einer Lénge von 1400 mm
und einer min. Tragfahigkeit von 1600 kg verwenden.

Vor Aufheben der Maschine den Motor immer erst ausschalten.

Die Halteketten bzw. die Zurrgurte unter die Einlegerutsche und so nah wie
moglich an die Einlegewalzen anlegen. Die Ketten und die Gurte nie iiber oder
an die hydraulischen Schlduche legen. Die Schlduche diirfen nie gedriickt bzw.
beschadigt werden.

Jeden Kontakt der Ketten und der Gurte mit der Motorhaube vermeiden.

Zum Zurren nur die markierten Zurrpunkte/-6sen des Maschinenrahmens
verwenden, siehe Abb. Alle zum Aufheben verwendeten Ketten oder Gurte
miissen iiber min. Tragfahigkeit von 1500 kg verfiigen.

Die Ketten und die Gurte miissen ausreichend lang sein, um jede Schlaffheit
auf einer Seite der aufzuhebenden Last zu vermeiden.

Erst die Maschine ca. 10-15 cm auftheben, dabei ordentliche Stabilitdt der Last
iiberpriifen und danach die Maschine mit der Einlegerutsche nach vorne in den
Laderaum orientieren.

Die Maschine auf den Anhénger aufladen und hier so orientieren, dass die
Einlegerutsche nach vorne in Fahrrichtung gerichtet ist. Gegebenenfalls neigt
der Windanfall nicht zum Abklappen des klappbaren Teils  der
Einlegerutsche wihrend der Fahrt.

Wihrend des Aufhebens die Maschine horizontal und den Lasthaken stabil in
der Mittelachse der aufzuhebenden Last halten und dadurch jedwede
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Uberbelastung der Krantraverse auf einer Seite mit dem Stabilititsmoment der
Last vermeiden.

- Die Maschine auf den Anhédnger so legen, dass die Ladeflache des Anhidngers
gleichmiBig belastet ist. Die Maschine auf der Ladeflache sicher fixieren, dass
es zu einer unerwiinschten Bewegung der Maschine auf der Ladefldche
wihrend der Fahrt nicht kommen kann.

- Wihrend des Aufhebens immer alle jeweiligen Arbeitsschutzhinweise
unbedingt beachten.

- Zum Abladen in umgekehrter Folge vorgehen.

Fixieren der Maschine auf der Ladepritsche

- Zum Fixieren und Zurren der Maschine von hinten auf der Ladepritsche nur
die dazu bestimmten Zurrésen verwenden, die sich in dem hinteren Teil des
Maschinenrahmens befinden, siehe Abb.

- Zum Fixieren und Zurren der Maschine von vorne nur die dazu bestimmten
Zurrosen verwenden, die sich in dem vorderen Teil des Maschinenrahmens
und in der Néhe der Haube an der Zerkleinerungseinrichtung befinden, siehe
Abb.

- Esist streng verboten, die schon auf der Pritsche aufgeladene Maschine zu
starten.

- Zum ordentlichen Fixieren und Zurren der Maschine auf der Pritsche die
Abspannseile bzw. die Zurrgurte mit Ratsche verwenden. Jedes der vier
Zurrmittel muss immer ordentlich gespannt und fixiert sein.

\}\

Ordentliche Fixierung der Maschine auf der Ladepritsche
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Auffahrtsrampen — Transport auf einem Tieflader

Ein Tieflader heif3t, dass man zum Aufladen der Maschine auf das Fahrzeug
entsprechende Auffahrtsrampen mit einem Béschungswinkel unter 15° verwenden
kann. Die zu diesem Zweck eingesetzten Rampen miissen stark genug sein, um die
Gesamtmasse der Maschine problemlos zu tragen. Dabei miissen die Rampen auf
die gegebene Raupenbasis der Maschine gelegt sein. Vor Aufladen muss man sich
davon iiberzeugen, dass ihre maximale Raupenbasis eingestellt ist. Dabei die
Maschine in die Transportstellung verstellen, d.h. die Einlegerutsche und das
Abzugsrohr zuklappen, verriegeln und gegen Bewegung sichern.

Vor Aufladen auf einen Tieflader sind auch noch die folgenden Hinweise zu

beachten:

- Die verwendeten Rampen miissen iiber entsprechende Tragfihigkeit zu
verfiigen: jede der Rampen von mindestens 1000 kg.

- Die Rampen miissen auf der Pritschenkante ordentlich befestigt sein, um
jedwede Rutschgefahr der Rampen zu vermeiden.

- Jede Rampe muss breiter als einzelne Raupe sein.

- Vor Auffahren auf die Rampen erst die Maschine in die Transportstellung
verstellen und mit der Einlegerutsche vorwérts auffahren.

- Den Abstand der Rampen auf die gegebene Raupenbasis verstellen.

- Aufdie Rampen mit der Maschine immer vorwérts auffahren.

- Vermeiden Sie, so weit wie moglich, jedwedes Mandvrieren der Maschine auf
schragen Rampen. VergroBern Sie die Raupenbasis und setzen Sie die
Manovriergeschwindigkeit herab, um Kippen oder Rutschen der Maschine zu
vermeiden. Beim Auf- und Abladen der Maschine ist nur direktes Fahren
erlaubt.

- Beim Auf- und Abladen der Maschine ist immer das Bedienpersonal fiir jede
Schidigung Dritter im Gefahrenbereich der Maschine vollig verantwortlich.

- Nach Setzen der Maschine ordentlich auf der Ladefldche unverziiglich den
Motor ausschalten.

- Zum Abladen in umgekehrter Folge vorgehen.

- Die Maschine auf dem Tieflader im Einklang mit den Hinweisen in Art.
Fixieren der Maschine auf der Ladepritsche befestigen.

Es ist nicht erlaubt, andere Weise der Fixierung der Maschine auf der

Ladepritsche zu verwenden!

Die Stabilitdt der Maschine auf der Ladepritsche und Schutz gegen
unerwiinschte Verschiebung kann man auch mithilfe von Holzbalken mit Grofe
von ca. 120 mm x 120 mm verbessern. Diese Balken sind unter die Gummiraupen
der Maschine unterzulegen.
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Larmemission und Vibrationen

Bei Betrieb des Buschholzhéckslers entstehen folgende Emissionen:

Einheit Wert
Larm Laeg dB 98,0
Schalleistung - abgemessen: dB 106,4
Lwa - garantiert: 107,0

Die Messungen erfolgten nach CSN EN 1SO 11201, CSN EN 1SO 3744,
Kombinierte Messunsicherheit U =1 0,6 dB.

Wartung

- Alle Wartungen und Serviceleistungen diirfen nur von den dazu
beauftragten Personen mit einer entsprechenden Qualifikation
vorgenommen werden.

- Jede Wartung, bzw. Arbeit an der Maschine, darf nur beim Stillstand
durchgefiihrt werden. Dabei muss der Anhédnger (Zugfahrzeug) gegen spontane
Bewegung gesichert sein.

- Bei Wartung sich vor allem auf Kontrolle des Gesamtzustandes und
Vollstindigkeit der Maschine konzentrieren.

- Die richtige Spannung der Keilriemen regelméBig kontrollieren.

- Alle Lagerungen der Maschine regelmaflig schmieren.

- Die Messer auf Verschleil3, bzw. etwaige Beschddigung, kontrollieren.

- Richtigen Zustand aller Messer, Gegenschneiden, Zerkleinerungseinrichtung
und der Brecher tiberpriifen.

- Hydraulische Schlduche auf Verschlei3, bzw. etwaige Beschiadigung,
kontrollieren. Die Schlduche sind mindestens nach 5 Jahren zu wechseln

Schmierstellen
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Schmierbiichsen an Lagerung der Schmierbiichse an der Lagerung der

Zerkleinerungsscheibe Zerkleinerungsscheibe und an der
Schmieren nach 40 Spannrolle — unter der Haube
Betriebsstunden(wochentlich) Schmieren nach 40 Betriebsstunden
(LTA 3EP MOL Lition) (wochentlich) (LTA 3EP MOL Lition)

Schmierbiichsen an Laerung und Schmierbiichsen an Lagerung der

Gleitfithrung Zerkleinerungsscheibe
der Einlegewalzen Schmieren nach 40 Betriebsstunden
Schmieren nach 40 Betriebsstunden (wochentlich) (LTA 3EP MOL Lition)

(wochentlich) (LTA 3EP MOL Lition)
Aufspannen des Keilriemens an der hydraulischen Pumpe

Die hydraulische Pumpe wird durch einen
Riementrieb des Motors angetrieben. Zur
Kontrolle der Riemenspannung erst die
seitliche Haube entfernen. Das eigene
Nachspannen des Riementriebs erfolgt durch
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Abkippen und Verstellen des ganzen Pumpenkorpers in den Langsschlitzen nach
Bedarf. Ist der empfohlene Wert des Riemendurchhangs erreicht, die
Befestigungsschrauben der Pumpe wieder nachziehen.

Aufspannen der Antriebsriemen an der Zerkleinerungsscheibe
Das eigene Aufspannen der Keilriemen erfolgt durch Vorspannung der Feder an
der Spannrolle.

Reinigung des Motorkiihlers
Der Motorkiihler ist mit einem
Schutzgitter geschiitzt.

Das Schutzgitter dient zum Schutz der Lamellen
an dem Kiihler gegen Staubansammlungen und
damit gegen Uberhitzung des Maschinenmotors.
Vor allem wéhrend der Arbeit mit zu trockenen
oder modrigen Holzstiicken.. Gegebenenfalls ist es
erforderlich, die Arbeit nach ca. 1-2 Stunden zu
unterbrechen und die Staubsedimente und andere
restliche Holzstiicke auf dem Schutzgitter zu
entfernen.

-
i

P
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Nachfiillen der

Kiihifliissigkeit

Die Kiihlflissigkeit kann nach
Abklappen der Kappe und nach
Entfernen des Druckverschlusses
auf dem Kiihler nachgefiillt

s werden.




Die Kiihlfliissigkeit darf nur noch vor dem Motorstart kontrolliert bzw.
nachgefiillt werden.

Es ist streng verboten, den Verschluss zu 6ffnen, falls die Kiihlflissigkeit
noch heif ist, insbesondere direkt nach Stoppen des Motors —
Verbrithungsgefahr.

Wihrend der Arbeit steht das Kiihlsystem unter Druck. Bezugnehmend
darauf konnen alle Kontrollleistungen erst nach Ausschalten und
Abkiihlen des Motors durchgefiihrt werden.

Dabei gilt es immer auch, dass man den Kiihlerverschluss nur sehr vorsichtig
Oftnen darf.

> B P

Ist ein elektrischer Kiihlliifter eingebaut, nie sich dem heilen Motor ndhern. Der
Liifter kann automatisch eingeschaltet werden, sogar auch wenn der Motor schon
stillsteht.

Die Kiihlfliissigkeit ist sehr umweltfeindlich. Bei ihrer Entsorgung die geltenden
Umweltschutzvorschriften und Anweisungen von Ortsbehdrden immer streng
befolgen.

Niemals diese Kiihlfliissigkeit in Miilltonne auswerfen, bzw. nie ins Gewasser oder
im Griinen ausschiitten.

Erforderliche Kiihlflissigkeit 50%
Antifreeze Extra K12
50%
Wasser

Es wird empfohlen, ein Frostschutzmittel Antifreeze Extra K12 zu
verwenden, das mit moglichst kalkfreiem Wasser verdiinnt wird.

Der Gefrierpunkt des Kiihlmittels hidngt von der Konzentration des
@ Produkts im Wasser.

Es wird daher eine zu 50 % verdiinnte Mischung empfohlen, die
einen allgemeinen Schutzgrad bietet.
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Neben einer Senkung des Gefrierpunkts hat die Dauerfliissigkeit auch die
Eigenschaft, den Siedepunkt zu erhéhen.

Deckel 6ffnen und Kiihlfliissigkeit
einfiillen.

max.10 mm

Falls Kiilfliissigkeit zu niedring -
nachfiillen bis Rohre 10 mm iiber
Kiihlerrohren

sein.kiihlerverschlu3deckel aufsetzen. . Der
obere Teil des Kiihlers ist ein
Ausdehnungsraum, der mit der

Kiihlfliissigkeit nicht vollig eingefiillt sein
sollte.

Entliftung des Kiihlkreislaufs

Den Motor starten und ohne Verschluss auf dem Kiihler oder dem
Ausgleichsbehiélter bei Leerlaufdrehzahl laufen lassen, damit die im Kreislauf
verbliebenen Luftblasen

durch das Kiihlmittel ersetzt werden. Der vorherige Fliissigkeitsstand sinkt immer
weiter ab, bis er sich stabilisiert. Den Motor abstellen und nachfiillen. Nach einigen

Betriebsstunden wird empfohlen, den Kiihimittelstand nochmals bei kaltem Motor
zu uberpriifen.
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Verschleifl der Messer

Die Messer der Zerkleinerungseinrichtung und deren
Gegenschneiden unterliegen dem betriebsbedingten Verschleil3.
Scharfe Messer vermindern Betriebskosten und reduzieren
Abnutzung der ganzen Einlege- und Zerkleinerungseinrichtung.
Dieser VerschleiB ist vor allem von Qualitét des einzulegenden
Materials abhingig. Ob es sich um Hart- oder Weichholz handelt
oder ob das Holz trocken oder nass ist. Dies gilt auch bei der Arbeit
mit Holz, das mit Schlamm oder Lehm verschmutzt ist.

Diese Maschine eignet sich nicht zur Entsorgung der Materialien, die
unerwiinschte Fremdstoffe, zum Beispiel Bindungsbinder,
Metallversteifungen, Glas, Keramik, Steine, Néagel, beinhalten. Sind
die einzulegenden Materialien frei von fremden Gegenstédnden, kann
die Betriebsdauer der Messer wesentlich verlangert werden. Die
abgestumpften Messer dulern sich durch das rissige Hackschnitzel
und koénnen hoheren Energicaufwand bzw. Auftreten der
Betriebsstorungen bringen.

Es ist unbedingt wichtig, die Messer auf
Verschleif3, bzw. etwaige Beschidigung,
regelméBig zu kontrollieren. Es ist streng
verboten, die Maschine ohne Einhalten
aller Wartungsintervalle in Betrieb zu setzen. Aus
Sicherheitsgriinden ist es immer sehr wichtig, die
vorgeschriebenen regelméifligen Intervalle an den
Arbeitselementen einzuhalten und damit die Maschine immer
betriebsbereit zu halten. Der Hersteller iibernimmt die
Gewihrleistung fiir sein Produkt iiber die Dauer, die in den
beigefiigten Garantiebedingungen aufgefiihrt ist. Zu diesen
Bedingungen gehort auch Einhalten aller vorgeschriebenen

50



[Askx

Wartungsintervalle. Bei jedweder Verletzung dieser
Bedingungen erlischt auch die Gewéhrleistung des Herstellers.

Das folgende Foto zeigt das Messer in gutem Zustand und bereit zu weiterem
Einsatz

Die Schneide ist
gerade und
gleichméBig,
unbeschadigt von
Anprall an harte
Gegenstinde, noch
nicht abgestumpft von

vorigem Einsatz.

Die folgenden Fotos zeigen die Messer ungeeignet zum weiteren Betrieb der
Maschine. Diese Messer miissen unverziiglich ausgewechselt bzw.
nachgeschliffen werden.

Das Messer an einer Seite ungleichméafBig abgenutzt. Max. Verschleif3
(Materialschwund) darf nur 0,5 mm betragen. Seine weitere Abnutzung fiihrt zum
unerwiinschten Radius an der Schneide und nachfolgend zu mechanischen Sté8en
bei weiterem Einsatz der Maschine.
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Ausbruch an der Schneide

Der obig dargestellte Zustand der Schneide kann man selbstverstéindlich auch
an der Schneid-Gegenkannte finden. Diese Gegenschneide unterliegt auch der
regelmifBigen Kontrolle des Zustands.

Schleifen der Messer
Die Messer der Zerkleinerungseinrichtung sind beiderseitig, d.h. bei Verschleil an
einer Seite konnen sie einfach umgedreht werden. Beim Schleifen muss die
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richtige Form der Messerschneide eingehalten werden. Dies ist fiir ihre Standzeit
sehr wichtig — siehe Abbildung mit Schneidegeometrie.

A

Beim Schleifen sind gleiche Gewichte einzelner Messer wegen
Auswuchtung einzuhalten. Bezugnehmend darauf ist es empfohlen, das
Schleifen der Messer an einer Schleifmaschine mit magnetischem Tisch
und in einer entsprechenden Vorrichtung vorzunehmen.

4 N

)
Yo

Y

. vy

Schneidegeometrie der Messerschneide
Die Messer diirfen nur bis zu minimalem Abstand zwischen der
Schneidekante und der Achse der Befestigungsschraube geschliffen
werden. Dieser Abstand betrdgt 37,5 mm. Bei einem neuen Messer
betrigt dieser Abstand 100 mm (siche Abbildung unten).

Aufmal fiir Verschleif3/
Schleifen der Messerschneide

HE
Min. /o
100

Max. Verschlei3/Schleifen der Messerschneide

Einstellungen bei Zerkleinerung

Zur ordentlichen Funktionsfdhigkeit muss die Zerkleinerungseinrichtung einen
richtig eingestellten Abstand zwischen dem Messer und der Gegenschneide haben.
Dieser Abstand ist immer nach Einbau der nachgeschliffenen Messer zu
kontrollieren, da es sich ziigig vergroBert und dadurch kdnnen die einzulegenden
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Zweige sich zwischen dem Messer und der Gegenschneide einklemmen. Dies
bringt verschlechterte Qualitét des Holzschnitzels.

Erhohte Aufmerksamkeit ist auch auf Wechsel der Messer zu richten. Beim
Messerwechsel muss umgekehrt dieser Abstand vergrofiert werden, da die
Gegenschneide an das neue Messer ansto3en kann und dabei kdnnen die
Gegenschneide sowie das Messer schwer beschéddigt werden

i

Messer

Gegenscheide

0.5-1

27772Z

EMPFEHLUNG: Den aktuellen Stand der Messerschneiden regelméfig immer
nach 40 Betriebsstunden wochentlich) kontrollieren und die Messerklingen nach
Bedarf iiberschleifen.
Die selbsthemmenden Muttern sind nur einmalig zu verwenden. Bei
einer wiederholten Verwendung verlieren sie ihre selbsthemmende
Eigenschaft. Die Schrauben bediirfen eines Anzugsmoments von 100

Nm.

Iz
| 2

NOSTRESS-System — Drehzahlregelung

Das NOSTRESS-System dient als Schutz gegen
Uberlastung des Verbrennungsmotors. Es besteht
aus einer elektronischen Steuereinheit und einem
an der Rotorwelle installierten Drehzahlgeber.

e  Steuereinheit

Das Display an der Steuereinheit zeigt eine
aktuelle Drehzahl der Zerkleinerungsscheibe
wihrend des Laufs der Maschine an. Sobald der
Rotor anhiélt, wird eine Gesamtzahl der
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Betriebsstunden (,,TH*) oder eine tégliche Zahl der Betriebsstunden (,,DH*)
angezeigt. Die Nullstellung (Reset) ist wie folgt einzustellen: beide Tasten T
gleichzeitig driicken, den Zugriffskode auf “3003” eingeben und das Hauptmenii
er6ffnen. Danach das Submenii ,,tdgliche Stunden 16schen* wihlen und die
Funktion ,,l6schen® bestitigen.

e Richtige Systemfunktion

Die Drehzahl, bei der die Zerkleinerungsscheibe ausschaltet, ist z.B. auf 1200
U/min eingestellt. Die Drehzahl, bei der die Zerkleinerungsscheibe wieder
einschaltet, ist z.B. auf 1250 U/min eingestellt. Eine aktuelle Rotordrehzahl kann
wihrend des Laufs der Einlegewalzen am Display der Steuereinheit abgelesen
werden. Aber eine aktuelle Motordrehzahl kann am Display der Steuereinheit nicht
abgelesen werden.

Diese Steuereinheit kann nach dem aktuell einzulegenden Material voreingestellt
werden:
F1 — Leichtholz wie z.B. Gebiische, Reisholz, lebende Zaune
F2 — mittelhartes Holz wie z.B. dickere Zweige, Laubholz
F3 — Hartholz, wie z.B. Nadelholz, dicke Zweige, Baumstimme

e Drehzahlgeber
Der Drehzahlgeber ist an einer Halterung mit einem Abstand von 3,2 mm von der
Nockennase angeschraubt. Im hinteren Teil der Geberumhiillung ist eine orange
Kontrolllampe (LED) installiert, die beim richtigen Abtasten flackern soll.

Der Abstand des Drehzahlgebers ist ausschlieBlich nur beim
Stillstand der Maschine zu kontrollieren bzw. einzustellen.
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Anbringung des Drehzahlgebers unter der Haube

Uberspannungsschutz des NOSTRESS-Systems

Tritt eine Uberspannung in den elektrischen Leitungen des Systems auf, brennt die
betreffende Sicherung durch und die Transil-Diode ziindet durch. Damit wird die
Steuereinheitselektronik geschiitzt.

Sollte die NOSTRESS-Sicherung (7,5 A) wiederholt durchgebrannt werden, ist es
erforderlich, erst die beschidigte Transil-Diode ersetzen und danach eine neue
Sicherung einlegen.
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Korrekte Inspektions- und Wartungsverfahren

Die Wartungsarbeiten stets auf einer festen und ebenen Fliache
@: ausfiihren.
» Niemals die Maschine schmieren, olen oder warten,

>

YV VYV VVV VYV

>

>

wiahrend sie noch in Bewegung ist.
Das Fahrgestell in den dazu bestimmten Stellen richtig abstiitzen, wenn es
zum Zwecke der Wartung hochgehoben werden soll.
Bei der Wartung des Hydrauliksystems #uferst sorgfiltig vorgehen, da das Ol
sehr heil ist, wenn die Maschine gerade vorher in Betrieb war. Alle
hydraulischen Kreisldufe stehen unter hohem Druck, auch dann, wenn die
Maschine schon nicht mehr arbeitet!
Alle Komponenten korrekt installiert und in gutem Zustand halten.
Sofort jeden Schaden beheben und die abgenutzten oder zerbrochenen Teile
ersetzen.
Alle Fett- oder Olablagerungen entfernen.
Die Hydraulikschldauche auf Dichtheit und / oder Beschéddigung priifen.
Nur die empfohlenen Schmierstoffe verwenden. Nie verschiedene
Schmierstofffabrikate mischen.
Nur die Originalersatzteile verwenden.
Den Zylinder zur Erweiterung des Fahrgestells (der Raupenbasis) und alle
Schmiernippel sauber halten.
Die Intervalle fiir regelmdfBige Wartung werden fiir normale
Arbeitsbedingungen angegeben. Wenn das Raupenfahrgestell unter schweren
Arbeitsbedingungen benutzt wird, muss die Wartung dementsprechend in
kiirzeren Abstidnden erfolgen.
Die Schmierstoffe nur auf eine dkologisch freundliche Weise entsorgen. Eine
uniiberlegte Entsorgung der Schmierstoffe schadet der Umwelt. Machen Sie
sich erst mit den ortlichen Umweltschutzgesetzen und -Vorschriften vertraut.
Beim Ablassen der Schmierstoffe nur geeignete Behélter verwenden. Dabei
keine Getrinke- oder Nahrungsmittelbehélter verwenden, aus denen jemand
aus Versehen trinken konnte!
Niemals Schmiermittel auf die Erde oder in einen Kanal, Teich oder
Wasserlauf schiitten.
Bei der Entsorgung der Schmierstoffe die geltenden Umweltschutzvorschriften
immer streng befolgen.

Getriebeol

Niemals die Ole verschiedener Fabrikate und mit
@ verschiedenen Eigenschaften verwenden.
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Wahl der Olsorte fiir Untersetzungsgetriebe

» Fir die Untersetzungssysteme empfehlen wir die Verwendung von
Getriebedlen mit den E.P Zusitzen und einer Viskositétsklasse nach ISO VG
150 oder SAE 80W/90.

» Wenn das Temperaturschwankungsspektrum beim Einsatz sehr grof3 ist,
empfehlen wir, Synthetikble mit den E.P. Eigenschaften, einem
Mindestviskosititsindex von 165 und der Viskositétsklasse VG zu verwenden.

62 63 64 65 66 67 68 69 70 79 72

73 74 68

Legende:
62. Getriebekasten-

Ablassschraube

63. Getriebekasten-
Einfillschraube

64. Getriebekasten

65. Antriebszahnrad
66. Gummiraupe

67. Rolle

68. Abdeckung

69. Nylon-Fiihrungsblock
70. Seitlicher Rahmen
71. Rollen-Bolzen
72. Vorderes Leitrad
73. Schmiernippel

74. Schmierventil
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Verfahren zum Lockern / Spannen der Raupe
Das in der Raupe enthaltene Schmierfett steht unter Druck. Lockern
A Sie das Schmierventil (74) um nicht mehr als eine Drehung. Wenn
das Ventil zu gelockert wird, riskieren Sie, das unter Druck stehende
Schmierfett auszustofen und eine schwere Verletzung des
Bedienenden zu verursachen. Ebenfalls den Schmiernippel (73) nie 16sen.

Steine oder Lehm zwischen den Rédern und der Raupe entfernen.
Entfernen Sie die Schrauben und die Abdeckung (68), um zum
A Einstellungssystem zu gelangen. Zum Lockern der Raupe das Ventil
(74) entgegen dem Uhrzeigersinn um maximal eine Drehung
verstellen. Eine Drehung des Ventils (74) geniigt zum Lockern der Raupe. Beginnt
Schmierfett noch nicht abzulaufen, lassen Sie die Raupe langsam durchdrehen.

Ziehen Sie das Ventil (74) durch Drehen im Uhrzeigersinn an, bis es fest sitzt.
Entfernen Sie alle Spuren des abgelaufenen Schmierfetts. Zum Spannen der Raupe
eine Schmierfettspritze an den Schmiernippel (73) anschlieBen und Schmierfett
solange pumpen, bis die Raupe gespannt ist, so dass ein Durchhang von 10-15 mm
vorhanden ist.

Blockierung des vorderen Leitrads

Es ist nicht normal, wenn die Raupe gespannt bleibt, nachdem das

Ventil 1 eine Drehung entgegen dem Uhrzeigersinn gemacht hat, oder

dass sie locker bleibt, nachdem Schmierfett in den Schmiernippel 2
eingepresst worden ist. Versuchen Sie niemals, die Raupe zu entfernen oder den
Raupenspannzylinder abzubauen, da der Druck des Fettes in dem Kreislauf zu
hoch und bezugnehmend darauf auch zu gefahrlich ist.

Entfernung der Gummiraupe
Stellen Sie die Maschine auf einer festen und ebenen Flache auf.
A Bocken Sie die Seite der Maschine unter dem Hauptgestell auf und
stiitzen Sie es sicher ab.

e Entfernen Sie die Abdeckplatte (68) auf der Seite des Raupenrahmens, die den
Zugang zu dem Einstellsystem gewdéhrt.

e Um eine Raupe zu 16sen, verstellen Sie langsam das Ventil (74) hochstens um
eine Drehung entgegen dem Uhrzeigersinn. Eine Drehung des Ventils (74)
geniigt zum Lockern der Raupe! Wenn Schmierfett nicht anfangt auszulaufen,
dann lassen Sie die Raupe langsam durchdrehen.

e Setzen Sie 3 Stahlrohre in den Raum zwischen den Rollen und der Raupe.
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e Lassen Sie das Antriebssystem riickwirts durchdrehen, so dass die Stahlrohre
mit der Raupe mitgenommen werden und sie in Kontakt mit dem vorderen
Leitrad kommen.

e Wenden Sie seitwirts Kraft an, um die Raupe zu verschieben und von dem
vorderen Leitrad abgleiten zu lassen.

Installation der Raupe

. Vor der Installation erst iiberpriifen, ob die angehobene
Maschine sicher abgestiitzt ist.
) Die Raupenglieder in dem Zahnrad authidngen und das andere

Ende der Raupe auf das vordere Treibrad platzieren.

e Das Antriecbsgetriebe langsam riickwérts durchdrehen und die Raupensohlen in
den Rahmen schieben.

e Die Gummiraupe mit Hilfe eines Stahlrohrs in Position bringen und das
Antriebsgetriebe nochmals drehen.

o Sicherstellen, ob die Raupenglieder korrekt mit dem Zahnrad und dem vorderen
Treibrad in Eingriff treten.

¢ Die Raupenspannung wie zuvor beschrieben einstellen. Die Abdeckung wieder
aufsetzen und die Maschine auf den Boden senken lassen.

Schmierstellen des Fahrgestells

Dieses Wartungsverfahren muss alle 100 Arbeitsstunden mit
Lithium-Schmierfett durchgefiihrt

werden, welches iiber die EP2 Konsistenz verfiigt.

Reinigen Sie die Schmiernippel noch vor Anschluss der Schmierpumpe und
entfernen Sie Schmierfett, das nach dem Schmiervorgang austritt.

Die Schmierung hat in kiirzeren Abstinden zu erfolgen, wenn das
Raupenfahrgestell unter besonders schwierigen Bedingungen eingesetzt wird.

Die Schmierstellen an dem Zylinder zur Erweiterung der Raupen werden
zugénglich, wenn die

Spurbreite ganz ausgefahren worden ist. Die Schmierintervalle sind
dementsprechend zu verkiirzen, wenn die Maschine unter staubigen oder nassen
Bedingungen eingesetzt wird.
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Metallkern Zahnradloch Bogenprofil

Die Struktur der Gummiraupe wird oben dargestellt. Die Stahllitzen und der
Metallkern sind im Gummi eingebettet. Die Funktion der geschnitzten Profile gibt
Stabilitdt des Fahrgestells auf weichem Boden. Die auf der Innenseite befindlichen
Radfiihrungen verhindern, dass die Raupe von den Fiihrungsrollen abgleitet.

Zerbrechen der Stahllitzen

Eine zu hohe Spannung kann verursachen, dass die Stahllitzen
@ unter folgenden Bedingungen
brechen konnen:

. wenn sich Steine oder andere Fremdkorper zwischen
der Raupe und dem Fahrgestell ansammeln;
e wenn die Raupe aus ihrer Fithrung abrutscht;
e wenn zu starke Reibung, z.B. durch schnelle Richtungsénderungen, entsteht.

Zerbrechen der Metallkerne
Eine zu hohe Raupenspannung kann dazu fithren, dass die Metallkerne genau wie
die oben beschriebenen Stahllitzen sich biegen oder zerbrechen.

Andere Ursachen sind z.B.:

e unzureichender Kontakt zwischen der Raupe und dem Treibrad;
e Durchdrehen der inneren Rollen;

« Einsatz der Maschine auf sandigem Boden.

Wartung der Antriebsmotoren mit Getriebe

Priifung des Olstands im Untersetzungsgetriebe

e Den hydraulisch angetriebenen Motor mit den horizontal ausgerichteten
Stopseln (62 und 63) stoppen.

61



[Askx

e Beide Stdpsel abschrauben und priifen, ob der Olstand bis in ihre Locher reicht.
Das vorgeschriebene Ol nach Bedarf nachfiillen (Nachfiillung durch ein der
Locher und das andere zum Priifen des Olstands nutzen).

Olwechsel im Untersetzungsgetriebe

Beim Olwechsel wie folgt vorgehen:

e Das Untersetzungsgetriebe mit den vertikal ausgerichteten Stépseln (62 und 63)
stoppen, wobei der Stopsel (62) ganz unten ist.

e Beide Stdpsel abschrauben und das alte Ol ablassen.

e Nun beide Stopsel horizontal ausrichten und das Getriebe mit neuem Ol
einflillen (Fiilllung durch ein der Locher und das andere zum Priifen des
Olstands nutzen).

Wartung des Raupenfahrgestells

Gummiraupenspannung
Wenn das Raupenfahrgestell hochgehoben wird, muss die
Gummiraupe ca. 10-15 mm absacken.

Wenn die Spannung abnimmt, muss sie wieder erhoht werden, um zu verhindern,
dass die Raupe sich ablgst.

Die Raupen nicht zu stark anspannen. Wenn sie weiter Schmierfett in den Zylinder
pumpen und die Raupe bereits gespannt worden ist, wird die Zylinderfeder
zusammendriicken, was schweren Schaden verursachen kann.

Wartung der Fernbedienungseinheit

Mit dieser Maschine wird auch ein Batterieladegerit mitgeliefert, der fiir Spannung
von 12 bis 30 V DC bestimmt ist. Auf Kundenwunsch ist auch ein Adapter fiir
Spannung von 240 V lieferbar. Der Batteriesatz ist wiederaufladbar und umfasst
zwei NiCd-Batterien (Nickel-Kadmium-Ausfiihrung). Die normale Ladezeit fiir
ganz leere Batterien betriigt ca. 12-14 Stunden. Das Batterieladegerit ist so
entworfen, dass kein Schaden des Gerits durch langes kontinuierliches Laden
entstehen kann. Die effektive Betriebszeit der Batterien betrdgt ungefahr 8 Stunden
bei einer Ladung. Wenn die Betriebszeit dem Ende entgegen geht, aktiviert die
Steuerung ein akustisches Signal (dreimal Piepen) als Warnung und gleichzeitig
beginnt die LED-Lampe an der Steuereinheit zu blinken. Die Batterie muss weiter
benutzt werden, bis die LED-Lampe erlischt, erst danach kann sie ausgewechselt
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werden. Wenn die Batteriekapazitét zu niedrig ist, kann die Steuerung des
Bediengerits nicht mehr aktiviert werden.

Bei leeren Batterien wird, aus Griinden der Sicherheit, die Steuereinheit
automatisch ausgeschaltet. Dies geschieht auch zur Schonung der Batterien, wenn
die Einheit ldnger als ca. fiinf Minuten untitig bleibt.

Der Batteriesatz ist auf der hinteren Seite des Gerits eingebaut. Unter Fingerdruck
kann die Schutzkappe leicht gedriickt und entfernt werden. Der aktuelle
Batterieladezustand wird von einer LED-Lampe auf der Fernbedienungseinheit

signalisiert.

Wartungsintervalle

Elektrische
Anlage

Die Leitungen und Anschliisse sind gegen Kontakt mit
Mineraldlprodukten zu schiitzen. Alle Einrichtungen sauber
halten und Isolierung der Leitungen gegen Beschiadigung, bzw.
Kurzschliisse schiitzen. Die Anschliisse miissen sauber bleiben,
ansonsten kann hier ein unerwiinschter Transientwiderstand
auftreten.

Olwechsel in

Den ersten Wechsel nach 500 Betriebsstunden vornehmen. Der

Hydraulik nichste Wechsel erfolgt immer in Intervallen nach 1000
Betriebsstunden, bzw. nach jeder Saison. Beim Olwechsel
immer auch das Olfilter auswechseln.

Olfilter in Es wird empfohlen, den Filtereinsatz gleichzeitig mit

Hydraulik Olwechsel zu erneuern.

Olwechsel im
Getriebe des
Fahrgestells

Den ersten Wechsel nach 100 Betriebsstunden vornehmen. Der
nachste Wechsel sollte immer in Intervallen nach 1000
Betriebsstunden erfolgen.

Verbrennungsmot
or

Bei Wartung immer nach den Hinweisen des Motorherstellers
vorgehen.
Die Intervalle zum Motor6lwechsel sind immer einzuhalten.
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Kontrollen, Olwechsel

Leistung | Komponente Intervall (Betriebsstunden)
10 | 100 | 250 | 500 | 1000 | 2500 | 5000

Reinigun | Hydraulikbehélter *
g Hydraulikfilter *
Kontrolle | Olstand im *

Hydraulikbehilter
Wechsel | Hydraulikol A *
Wechsel | Getriebe des Fahrgestells * *
*) unter Sonderbedingungen téglich reinigen

(**) unter Extrembedingungen staubiger Umgebung nach 4 — 5 Stunden

reinigen
(***)

(A) erster Wechsel

Fehlersuche
Buschholzhacksler

siehe Liste der empfohlenen Olsorten
(0) bei Anzeige der Verstopfung

Fehler

Ursache

Behebung

Unzureichende
Zerkleinerung
oder schwaches
Einlegen
Unzureichende
Zerkleinerung
oder schwaches
Einlegen

Messer abgestumpft

Messer entfernen und nachschleifen,
bzw. nach Bedarf wechseln

Gegenschneide
verschlissen

Entfernen, nachschleifen und richtigen
Abstand zum Messer einstellen

Fehlfunktion der
Einlegewalzen

Siehe Abs. Hydraulik

Falsche
Winkelgeometrie

Nach Abbildung korrigieren /
nachschleifen

Verformung/Verschleill
der Walzenverzahnung

Wechsel

Material zu trocken,
modrig oder
Kleinstiickig

Vor Einlegen durchmischen

Messer abgestumpft

Messer entfernen und nachschleifen,
bzw. nach Bedarf wechseln

Die Einlegewalzen
drehen sich nicht um

Die Keilriemenspannung der
hydraulischen Pumpe iiberpriifen, bzw.

nach Bedarf nachspannen
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Einlegewalzen drehen | Geber des Antriebs fiir Zuschalten der | SERVIC
sich nicht um — Rotor Einlegewalzen nachstellen E
lauft leer

Motor iiberlastet Abschaltdrehzahl der Nachstellen Motor
Walzen nicht richtig tiberlast
eingestellt et

Durchgebrannte
Sicherung fiir
Eispeisung des
Regelkreises

Sicherung wechseln

Mangelhafte
Steuereinheit des
Regelkreises

Steuereinheit wechseln

Drehzahlgeber — LED
leuchtet nicht

Wechsel des Gebers

Einlegewalzen konnen
nicht zugeschaltet
werden

Fehler am elektrischen
Verteiler

Spule wechseln

Drosselventil zugedreht

Einlegen (Geschwindigkeit) iiberpriifen
und nach Bedarf nachstellen

Aktuator des Einlegens

Die griine Taste an der Seitenwand der
Einlegerutsche driicken.

NOSTRESS System

Spannung an der Spule des
elektromagnetischen Ventils bei max.
Drehzahl abmessen (>0 V)

- rote LED-Anzeige leuchtet auf.

Unterbrochene Leitung

Alle Leiter auf Unversehrtheit
iiberpriifen

Fehler an
Hydraulikpumpe

Wechseln

Messer beriihren
Gegenschneide

Falsche Einstellung der
Schneidehalterung

Einstellen und Abstand ca. 0,5 - 1,0
mm einhalten

Messerschrauben geldst

Befestigungsschrauben nachziehen

GroBes Lagerspiel an
der
Zerkleinerungsscheibe

Schraube an der Welle nachziehen

NOSTRESS System
funktioniert nicht

Durchgebrannte
Sicherung

Sicherung 7,5 A wechseln

Elektronische
Steuereinheit

Sicherung 4 A wechseln (in Einheit
eingebaut) / Wechsel der Steuereinheit

Drehzahlgeber — LED
flackert nicht

Kontrolle der Leitungen / Wechsel des
Gebers

Abzugsrohr wird
verstopft

Antriebsmotordrehzahl

Einlegen unterbrechen und max.

zu niedrig Drehzahl des Motors einstellen
Verformung des Reparieren/wechseln
Abzugsrohrs
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Material zu trocken,
modrig oder
kleinstiickig

Vor Einlegen mit groBeren Stiicken
durchmischen

Einlegeeinrichtung wird
mit Material verstopft

Drehzahl der Einlegewalzen
vermindern

Erwarmung der Lager

Falsche
(unzureichende)
Schmierung oder
falsche Schmierfettsorte

Nach Schmierplan mit entsprechender
Sorte schmieren (LTA 3EP MOL
Lition)

Zerkleinerungsscheibe
dreht sich zu schnell

Richtige Drehzahl der Scheibe darf
nicht 1600 U/min iiberschreiten

Zu grofBes Lagerspiel

Schrauben des Lagerkdrpers mit
richtigem Anzugsmoment nachziehen

Lager verschlissen

Wechseln

Entsorgung

Die durch diese Maschine entstehenden Abfille sind nur entsprechend den

Vorschriften, die im Land des Benutzers gelten, zu entsorgen. Das gebrauchte Ol
nie ins Gewésser oder im Griinen ausschiitten, die Filtereinsitze nie in Milltonne
auswerfen. Alle wieder verwendbaren Materialien sind zur Riickgewinnung

abzugeben.

Die jeweiligen gesetzlichen Normen und Vorschriften zur Entsorgung des
betreffenden Landes miissen immer eingehalten werden.
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Gewahrleistung

Der Hersteller tibernimmt die Gewéhrleistung fiir sein Produkt iiber die Dauer, die
in den beigefiigten Garantiebedingungen aufgefiihrt ist. Die Garantiezeit beginnt
am Tag der Ubernahme des Produkts.

Diese Garantie bezieht sich auf Fehler, die durch falsche Montage, Fertigung und
Material entstehen konnen.

Der Hersteller haftet nicht fiir einige Schéden, die bei Verwendung auftreten
konnen, zum Beispiel:

Bedienung der Maschine von Unbefugten

technische Anderungen, Reparaturen, bzw. Eingriffe ohne vorherige
Genehmigung des Herstellers

Verwendung markenfremder Ersatzteile oder Teile, die fiir andere
Ausfithrungen bestimmt sind

Nichteinhaltung der Hinweise zur Bedienung und Wartung der Maschine
Beschiddigung der Maschine aufgrund falscher Bedienung, Wartung oder
Uberlastung

Fehler auf Grund Beschéddigungen durch den Benutzer

iiblicher Verschleifl der Teile

Beschddigung durch Verwendung markenfremder Teile

Auswirkungen durch Witterungseinfliisse

Der Hersteller haftet nicht fiir einige Schdden und Stérungen, die bei
Verwendung auftreten kdnnen, vor allem bei Nichteinhaltung der Hinweise
zur Bedienung und Wartung der Maschine, die in diesem Manual angefiihrt
sind.

Die Garantieanspriiche miissen schriftlich geltend gemacht werden, d.h. mit
Belegen iiber Abgabe des Produkts an autorisierte Servicestelle zur
Garantiereparatur.
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Hydraulik-Schema
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Servicebeleg

Meschineniyp: Serennummer:
Tag derKontrolle: Betnebsstunden:
nach sech Monaten nach 50 Stunden

Durchgefiihrte Leistungen:

o Motorél - Wechsel Ja Mein
Sorte / Viskositat
o Olfilter—Wechsel Ja Nein
o Luftfitter — Wechsel Ja Mein
o Kraftstofffilter — Wechsel Ja Mein
o Erstarrungstemperatur der Kihlflissigkeit........................ °C
o Hydraulikél — Wechsel Ja MNein
Sorte / Viskositat
o Einsatz des Hydraulikfilters — Wechsel Ja MNein
2
StempelderSenvicesille, Unterschrift des
Technikers
Sonstige Angaben:
Datum: Betriebsstunden........ ..
LI T S Betriebsstunden ...
Nachste Servicekontrolle (was tritt eherein)
Datum: Betriebsstunden ...
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